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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Ekonomika produkcji

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim Economics of Production

Kod przedmiotu P415

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 6

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

6 15 0 0 0 15 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie z ekonomiką produkcji w przedsiębiorstwie.

Cel 2 Zdobycie umiejętności doboru techniki wytwarzania wyrobu z uwzględnieniem kryteriów ekonomicznych.

Kod archiwizacji: D5F61C57
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Grafika inżynierska - sem. I

2 Materiały inżynierskie - sem. 3, 4, 5

3 Technologie przetwórstwa materiałów - sem. 5

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Student, który zaliczył przedmiot jest w stanie wskazać kryteria ekonomiczne doboru technologii
wytwarzania wyrobu.

EK2 Wiedza Student, który zaliczył przedmiot jest w stanie okreslić relacje pomiędzy technologią i pracochłon-
nością wytwarzania wyrobu.

EK3 Umiejętności Student, który zaliczył przedmiot potrafi oszacować koszty produkcji typowych części maszyn.

EK4 Umiejętności Student, który zaliczył przedmiot potrafi porównywać efektywność ekonomiczną technologii
obróbki plastycznej, odlewania, obróbki wiórowej, ściernej i erozyjnej w zastosowaniu do produkcji typowych
części maszyn.

6 Treści programowe

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1
Kryteria ekonomiczne doboru technologii wytwarzania w warunkach produkcji
jednostkowej, seryjnej i masowej. 1

W2
Koszty wytwarzania średnio dokładnych wyrobów i dokładnych półwyrobów oraz
obróbki wykańczajacej. 2

W3
Koszty procesów zmechanizowanych i zautomatyzowanych. Koszty produkcji
zrobotyzowanej i systemów elastycznych. 2

W4 Kwalifikacje i płace pracowników w poszczególnych rodzajach produkcji. 2

W5
Relacje pomiędzy technologią produkcji i jej pracochłonnością. Technologiczność
konstrukcji części maszyn i jej wpływ na koszty wytwarzania. 2

W6 Normowanie pracochłonności operacji i zabiegów obróbkowych. 1

W7
Koszty narzędzi, maszyn i oprzyrządowania oraz energii i powierzchni
produkcyjnej. 2

W8
Relacje ekonomiczne pomiędzy sferą produkcyjną i administracją
w przedsiębiorstwie 2

W9 Transfer produkcji do krajów o niższych kosztach robocizny. 1

Strona 2/6



Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kościuszki

Projekt

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

P1
Omówienie tematów indywidualnych z zakresu ekonomiki produkcji części maszyn
z wykorzystaniem technologii obróbki bezubytkowej, ubytkowej i przyrostowej 2

P2
Sformułowanie zakresu prac do wykonania w ramach zadania projektowego.
Sposób przygotowania projektu, wymagania merytoryczne i edytorskie. 2

P3
Konsultacje bieżących wyników prac projektowych, dyskusja i zalecenia odnośnie
dalszego postępowania. 6

P4 Prezentacja bieżących i końcowych wyników prac projektowych, dyskusja. 5

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykłady

N2 Konsultacje

N3 Ćwiczenia projektowe

N4 Dyskusja

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 30

Konsultacje przedmiotowe 4

Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 14

Opracowanie wyników 0

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 60

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00
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9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Projekt indywidualny

F2 Odpowiedź ustna

Ocena podsumowująca

P1 Średnia ważona ocen formujących

Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 Konieczność przedstawienia w formie pisemnej opracowań indywidualnych zadań projektowych podanych przez
prowadzącego zajęcia

W2 Konieczność uzyskania oceny pozytywnej z każdego efektu kształcenia

W3 Ocena końcowa ustalana jest na podstawie średniej ważonej ocen formujących F1 i F2

Ocena aktywności bez udziału nauczyciela

B1 Projekt indywidualny

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Student potrafi wymienić kryteria ekonomiczne doboru technologii wytwarzania
wyrobu.

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Student potrafi wyjaśnić relacje pomiędzy rodzajem stosowanej technologii
i pracochłonnością wytwarzania wyrobu.

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -
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Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Student - w ramach określonych tematem projektu - potrafi oszacować koszty
produkcji typowych części maszyn.

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Student - w ramach określonych tematem projektu - potrafi porównać
efektywność ekonomiczną analizowanych wariantów technologii.

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 K1_W20 Cel 1
W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 W8

W9
N1 N2 F2

EK2 K1_W20 Cel 1 Cel 2 W5 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

EK3 K1_W20 Cel 2 W2 W3 W7 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

EK4
K1_UP06,
K1_K06 Cel 2 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1
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11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Skarbiński M., Skarbiński J. — Technologiczność konstrukcji maszyn, Warszawa, 1987, WNT

[2 ] Cyunczyk A. — Podstawy inżynierii spieków metalowych, Rzeszów, 2000, Politechnika Rzeszowska

Literatura uzupełniająca

[1 ] Missol W. — Spiekane części maszyn, Katowice, 1978, Śląsk

[2 ] Engelhardt J. (red.) — Ekonomika przedsiębiorstw, Warszawa, 2011, CeDeWu

Literatura dodatkowa

[1 ] Pozycje literaturowe, strony internetowe, katalogi itp. wskazane indywidualnie przez prowadzącego wykład

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Ryszard, Józef Moszumański (kontakt: rysmos@mech.pk.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

1 dr inż. Ryszard Józef Moszumański (kontakt: rysmos@mech.pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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