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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Technologie wytwarzania materialow

NAZWA PRZEDMIOTU

Materials Manufacturing
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU P207
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBa pUNKTOW ECTS 8.00
SEMESTRY 4

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
4 45 0 45 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z nowoczesnymi metodami i technikami metalurgicznymi wytwarzania materialow. Podstawowe
informacje o Metalurgii Proszkow i Odlewnictwie

Kod archiwizacji: CBB7668A
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Podstawowe informacje na temat wytwarzania materialow.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student ktory zaliczyl przedmiot potrafi scharakteryzowaé technologie wytwarzania poprzez odle-
wanie i metalurgie proszkéow

EK2 Umiejetnosci Student ktory zaliczyt przedmiot jest w stanie okresli¢ ogdlna charakterystyke tworzyw od-
lewniczych

EK3 Umiejetnosci Student ktory zaliczyl przedmiot jest w stanie okresli¢ technologiczne aspekty odlewania
i technologii spiekania.

EK4 Umiejetnosci Student ktory zaliczyl przedmiot jest w stanie okresli¢é wlasnosci wyrobow wytwarzanych
poprzez odlewanie i technologie spiekania.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
L1 Technologie wytwarzania materiatow - wprowadzenie dl laboratorium 3
L2 Badanie wybranych wlasnosci technologicznych i fizycznych proszkow 5
L3 Prasowanie proszkow 5
L4 Spiekanie 5
L5 Badania wtasciwosci spiekow 5
L6 Projektowanie wlasciwosci wyrobow z proszkoéw metali 3
L7 Projektowania narzedzi do prasowania 3
L8 Analiza sitowa mas formierskich 3
L9 Analiza zawartosci lepiszcza w masach formierskich 3
L10 Masy formierskie 3
L11 Formowanie odlewnicze 3
L12 Koncepcja odlewu 3
L13 Podsumowanie przedmiotu 1
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WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Technologie wytwarzania materiatéw - wprowadzenie 3
W2 Metody wytwarzania proszkow metali 3
W3 Wtasnosci technologiczne, fizyczne i chemiczne proszkéw metali 3
Metody formowania proszkéw, zjawiska wystepujace podczas formowania, czynniki
W4 wplywajace na gestosé i rozktad gestosci w wypraskach. urzadzenia do formowania 3
proszkow.
Teoretyczne podstawy procesdéw spiekania materialéow w fazie stalej i z udzialem
W5 . . . . . . 3
fazy cieklej. Parametry procesu spiekania. Metody aktywowanego spiekania.
W6 Wytwarzanie spiekdéw o specjalnych wlasciwosciach. 3
W7 Metody badan wlasciwosci spiekanych materiatow 3
W8 Zasady projektowania matryc 3
W9 Ogolna charakterystyka technologii odlewow 2
W10 Charakterystyka surowcow i materialow niemetalowych, surowce podstawowe 5
i pomocnicze materialy formierskie
W11 Surowce i materiaty do produkcji narzedzi i przyrzadoéw formierskich 2
Metody oceny i badan jakosci surowcéw do produkeji narzedzi i przyrzadow
W12 S 3
formierskich
Zasady wykorzystania wlasnosci surowcow i materiatéw niemetalowych przy ich
W13 . . 3
doborze do wytwarzania form odlewniczych
Metalurgia oraz surowce do produkcji materiatow wsadowych dodatkéw stopowych
W14 . . . 3
modyfikujacych i rafinujacych
Metalurgia tworzyw odlewniczych i ich wtasnosci, podziat i ogélna charakterystyka
W15 . 3
tworzyw odlewniczych.
W16 Wtasnosci , metody badari jakosci i zakres zastosowania odlewniczych stopow 3
zelaza z weglem oraz stopow niezelaznych.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Cwiczenia laboratoryjne

N2 Wyktady

N3 Prezentacje multimedialne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA GODZIN
FORMA AKTYWNOSCI NA ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 30
Egzaminy i zaliczenia w sesji 30

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 30
Opracowanie wynikow 30
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 30

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

150

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 8.00

9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

P2 Egzamin pisemny

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Test

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Student pptraﬁ mden.t.yﬁkowa(,: i sklasyfikowaé materialy odlewnicze i wytwarzane
technologia metalurgii proszkow.
NA OCENE 3.5 -
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NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 tS(;c;lﬁirir)llto gi(;tlziit ;iif;ll’clygi{;;;ig “l, .sklasyﬁkowaé materialy odlewnicze i wytwarzane
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Séu;lhdr(la(r)llg gi(;tl;ziit ziifgltly;if;);;:g “l, .sklasyﬁkowaé materialy odlewnicze i wytwarzane
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 ?(;c:ﬁlri?l‘i) gi;tift ;iif;tlylf;igzig V‘17 'sklasyﬁkowac‘ materialy odlewnicze i wytwarzane
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-

EFEKT . CELE TRESCI NARZEDZIA
KSZTALCENIA WYCH EFEKTOW PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE SPOSOBY OCENY
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
K1 W21, W1 W2 W3 W4
K1 UPOI, W5 W6 W7 W8
EK1 Kl_UPOS, Cel 1 W9 W10 W11 N1 N2 N3 F1 F2 P1 P2
K1 UPO0G W12 W13 W14
- W15 W16
K1 _Wo02,
EK2 1?11:[\]7\]73%27 Cel 1 V\\/R{i g?;ﬁé% N1 N2 N3 F1 F2 P1 P2
K1 UBO06
W1 W2 W3 W4
K1_Wog, W5 W6 W7 W8
EK3 K1 W18, Cel 1 W9 W10 W11 N1 N2 N3 F1 F2 P1 P2
K1_WI12 W12 W13 W14
W15 W16
W1 W2 W3 W4
K1 W03, W5 W6 W7 W8
EK4 K1_W16, Cel 1 W9 W10 W11 N1 N2 N3 F1 F2 P1 P2
K1 W20 W12 W13 W14
W15 W16

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] A. Cias, H. Frydrych, T. Pieczonka — Zarys metalurgii proszkow, Warszawa, 1992, WSiP

[2 | W. Rutkowski — Projektowanie wtasciwosci wyrobow spiekanych z proszkow i widkien, Warszawa, 1977,
PWN

[3 | R. Chudzikiewicz, W. Briks — Podstawy metalurgii i odlewnictwa, Warszawa, 1977, PWN

[4 | M. Perzyk, S. Waszkiewicz, M Kaczorowski, A. Jopkiewicz — Odlewnictwo, Warszawa, 2000, WNT

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ] J. Nowacki — Spieki metali w budowie maszyn, L.odz, 1997, Wydawnictwo Politechniki L.odzkiej

[2 ]| M. Perzyk, K. Blaszkowski, S. Waszkiewicz — Materiaty do projektowania proceséw odlewniczych,
Warszawa, 1981, Wydawnictwo Politechniki Warszawskiej
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Jan, Jozef Kazior (kontakt: kazior@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Marek Nykiel (kontakt: mnykiel@mech.pk.edu.pl)
2 dr inz. Marek Hebda (kontakt: mhebda@pk.edu.pl)

3 dr inz. Aneta Szewczyk - Nykiel (kontakt: anykiel@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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