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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Integracja informacji w systemach produkcyjnych

NAZWA PRZEDMIOTU

Information Integration in Production Systems
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU A805
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalnosciowe
LiczBa pUNKTOW ECTS 5.00
SEMESTRY 23

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
2 9 0 9 9 0 0
3 0 0 0 0 0 9

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie¢ rola informacji w nowoczesnych systemach produkcyjnych, poznanie problematyki wymiany
informacji pomiedzy systemami informatycznymi w przedsi¢biorstwie produkcyjnym, poznanie problematyki
sterowania zautomatyzowanymi systemami produkcyjnymi przy wykorzystaniu technologii internetowych.
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Podstawowa wiedza z zakresu systeméw produkcyjnych.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna narzedzia informatyczne wspomagajace projektowanie proceséw produkcyjnych, a takze sledze-
nia ich realizacji.

EK2 Wiedza Zna narzedzia informatyczne stuzace do transformacji informacji.

EK3 Umiejetnosci Potrafi dobra¢ narzedzia oraz metody przeksztalcania danych wykorzystywanych w obiegu
informacji pomiedzy systemami informatycznymi w przedsiebiorstwach produkcyjnych.

EK4 Umiejetnosci Potrafi wykorzystaé¢ narzedzia do przeprowadzenia konfiguracji, symulacji i sterowania syste-
mem wytwarzania.

EK5 Kompetencje spoleczne Potrafi, pracujac w grupie, przygotowaé¢ opracowanie dotyczace wybranego za-
gadnienia wykorzystania informacji w systemach produkcyjnych, zreferowaé go oraz przeprowadzi¢ nad nim
dyskusje.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM KOMPUTEROWE

TEMATYKA ZAJEC LiczBa

Lp . .
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Tworzenie procesu produkcyjnego w systemie MES. Konfiguracja serwera aplikacji
Archestra IDE. Definiowanie elementéw struktury produkeyjnej (wydzialy,

K1 poszczegolne urzadzenia) i ich zdolnosci produkeyjnych. Definiowanie materialow. 8
Definiowanie produktu. Definiowanie BOMo6w. Definiowanie marszrut
technologicznych. Definiowanie operacji i proceséw technologicznych.

K2 Zaliczenie. 1
WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Integracja informacji w systemach produkcyjnych - podejscie tradycyjne.
Modulowa struktura CIM. Przeplyw informacji w CIM. PPC - planowanie

i sterowanie produkcja. Szczegolowe zadania PPC. Przeptywy informacji miedzy
PPC i innymi modutami. Przeptywy informacji miedzy CAD i innymi modutami.
CAP - komputerowo wspomagane planowanie. Szczegotowe zadania CAP.

W1 Przeptywy informacji miedzy CAP i innymi modutami. CAQ - komputerowo 2
wspomagane zapewnienie jakosci. Szczegotowe zadania CAQ. Przeptywy
informacji miedzy CAQ i innymi modutami. Sterowanie wytwarzaniem.
Szczegdlowe zadania sterowania wytwarzaniem. Przeptywy informacji miedzy
sterowaniem wytwarzaniem i innymi modutami. Piramida systemow
informatycznych przedsiebiorstwa.
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WYKEAD

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

Systemy klasy MES. Architektura systemow realizacji produkcji. Elementy modelu
produkcyjnego w systemach MES. Systemy klasy ERP. Standard ISA-95. Modele
obiektowe standardu ISA-95. Etapy integracji systemow klasy ERP i MES.
Narzedzia wymiany informacji w systemach ERP i MES. Jezyk B2MML.
Transakcje B2M. Problematyka transformacji danych. Arkusze przeksztalcen
XSLT.

Inteligentna produkcja. Koncepcja Industry 4.0.

SEMINARIUM

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBa
GODZIN

S1

Przygotowanie, konsultowanie i referowanie wtasnych referatéw obejmujacych
problematyke: systemoéw operacyjnych czasu rzeczywistego, mozliwosci
wspolczesnych uktadéow sterowania CNC, mozliwosci wspolczesnych sterownikow
PLC, mozliwosci uktadéw sterowania wspotczesnych robotéw przemystowych,
wspolczesnych interfejséw HMI, sieci przemystowych, interfejsow szeregowych,
komputeréw przemystowych, systemow ERP, systeméw MES, systeméw SCADA,
systemow CAD/CAM/CAE, komunikacji bezprzewodowej w zastosowaniach
przemystowych, systeméw wirtualnego wytwarzania.

LABORATORIUM

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

L1

Zapoznanie sie z systemami klasy MES na przyktadzie Wonderware MES.
Tworzenie procesu produkcyjnego w systemie MES na przyktadzie zakladu
wytwarzajacego lody czekoladowe. Konfiguracja serwera aplikacji Archestra IDE.
Definiowanie elementéw struktury produkcyjnej (wydzialy, poszczegdlne
urzadzenia) i ich zdolnosci produkeyjnych. Definiowanie materiatléw. Definiowanie
produktu. Definiowanie BOMo6w. Definiowanie marszrut technologicznych.
Definiowanie operacji i proceséw technologicznych.

L2

Zaliczenie.

N1
N2
N3
N4

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

Cwiczenia laboratoryjne

Prezentacje multimedialne

Wyktady

Praca w grupach
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA GODZIN
FORMA AKTYWNOSCI NA ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikajace z planu studiow 36
Konsultacje przedmiotowe 3
Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z nakladu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie si¢ do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 45
Opracowanie wynikow 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 35

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

139

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 5.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Projekt zespotowy

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych
P2 Egzamin pisemny

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Ocena na koniec semestru II wystawiana na podstawie $redniej wazonej z ocen formujacych oraz egzaminu.
Ocena na koniec semestru III wystawiana na podstawie oceny z seminarium.

W2 Wymagane jest rownoczesne uzyskanie pozytywnej oceny z kazdego efektu ksztalcenia.

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -
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NA OCENE 3.0 S?Oacgszcistsx(aﬁi CI;ZZZ}?thZ_m informatyczne stuzace do wspomagania projektowania
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 -
NaA OCENE 3.0 Zna podstawowe narzedzia informatyczne stuzace do transformacji informacji.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
Potrafi dokonaé¢ przeksztalcenia danych wykorzystywanych w obiegu informacji
NA OCENE 3.0 pomiedzy réznymi systemami informatycznymi w przedsiebiorstwie
produkcyjnym.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Potra}‘i dokonaé¢ konfiguracji oraz przeprowadz.ié symulacje prostego procesu
wytworczego przy wykorzystaniu Modelu Macierzowego.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
NA OCENE 5.0 -
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EFEKT KSZTALCENIA 5

NA OCENE 2.0 -

Potrafi, pracujac w grupie, przygotowaé i przedstawi¢ opracowanie dotyczace
NaA OCENE 3.0 prostego zagadnienia z zakresu wykorzystania informacji w systemach
produkcyjnych.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT PO SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
K2 W08 W1 W2 W3 L1
EK1 K2 W17 Cel 1 19 N1 N2 N3 F1 P1 P2
K2 W13
EK2 K2 W18 Cel 1 K1 K2 W1 N1 N2 N3 F2 P1 P2
K2 W18
EK3 K2 UB03 Cel 1 K1 K2 W1 N1 N2 N3 N4 F2 P1 P2
K2 UBO7 C
EK4 K2 UPO7 el 1 K1 K2 W2 L1 L2 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1 P2
EK5 K2_KO01 Cel 1 S1 N2 N4 F2

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Cyklis J., Pierzchala W. — Modelowanie proceséw dyskretnych w elastycznych systemach produkcyjnych,
Krakow, 1995, Wyd. Politechniki Krakowskiej

[2 | Kletti J. — Manufacturing Ezecution Systems MES, USA, 2007, Springer
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[3 | Wilson G. — Przetwarzanie danych dla programistéw, Gliwice, 2006, Helion

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 ] Scholten B. — The Road to Integration: A Guide to Applying the ISA-95 Standard in Manufacturing, USA,
2007, ISA

[2 | Zajac J. — Rozproszone sterowanie zautomatyzowanymi systemamsi wytwarzania, Krakow, 2003, Wyd. Poli-
techniki Krakowskiej

LITERATURA DODATKOWA

[1 ] Zasoby internetowe

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Waldemar, Pawel Matopolski (kontakt: malopolski@m6.mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Waldemar Malopolski (kontakt: malopolski®@mech.pk.edu.pl)

2 dr hab. inz., prof. PK Jerzy Zajac (kontakt: zajac@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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