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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie technologii proceséw materiatowych

NAZWA PRZEDMIOTU

Materials Manufacturing Processes Design
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU P926
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBAa PUNKTOW ECTS 2.00
SEMESTRY 2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
2 15 0 0 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Projektowanie technologii procesow wytwarzania materialow inzynierskich

Kod archiwizacji: 7881396C
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Znajomo$é podstawowych wiadomosci z zakresu materialowznawstwa i spawalnictwa

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Posiada wiedze zwiazana z projektowaniem materialéw i technologii materiatowych.

EK2 Wiedza Posiada wiedze z zakresu technologii i metod spajania materialéw inzynierskich

EK3 Umiejetnosci Potrafi dokonaé¢ analizy dotyczacej doboru materialéw i technologii do wytwarzania wyrobow,

a takze oceni¢ mozliwosci ich usprawnienia.

EK4 Umiejetnosci Potrafi przy projektowaniu, doborze materialéw oraz ich wytwarzania i przetwarzania do-

strzegaé aspekty pozatechniczne.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Zasady projektowania procesé6w technologicznych spajania stosowanych w procesie 3
wytwarzania i przetwarzania elementéw maszyn i urzadzen
Wytyczne projektowania procesu napawania, natryskiwania i metalizacji
W2 materialéw metalowych. Wytyczne projektowania materialéw ceramicznych 4
i cermetali
W3 Zasady projektowania procesé6w spajania stosowanych w procesie wytwarzania 3
i przetwarzania elementéw maszyn i urzadzen wykonanych z tworzyw sztucznych
W4 Ocena wtlasnosci eksploatacyjnych warstw i powlok nakladanych w procesach 4
napawania, natryskiwania i metalizacji
W5 Zaliczenie 1

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 15
Konsultacje przedmiotowe 15
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 15
Opracowanie wynikow 0

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 45
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Znajomo$é podstawowych zasad projektowania technologii materiatowych.
NA OCENE 3.5 -
NA OCENE 4.0 -
NA OCENE 4.5 -
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Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 2

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Posiada wiedze dotyczaca podstawowych metod spajania materiatow
inzynierskich

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 3

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Zna zasady doboru materiatéw i technologii do wytwarzania wyrobdw

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

Na

OCENE 2.0

Na

OCENE 3.0

Potrafi przy projektowaniu wytwarzania i przetworstwie materialow dostrzegac
aspekty pozatechniczne.

Na

OCENE 3.5

Na

OCENE 4.0

Na

OCENE 4.5

Na

OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO SZCZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K2_W10 Cel 1 W1 W2 N1 F1
EK2 K2_Wl1 Cel 1 W3 W4 N1 F1
EK3 K2 UPO05 Cel 1 W3 W4 N1 F1
K2 UB02 W1 W2 W3 W4
EK4 K2 UBO5 Cel 1 W5 N1 F1 P1
11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA
[1 | Dobrzanski L. — Podstawy nauki o materiatach i metaloznawstwo. Materialty inzynierskie z podstawami
projektowania materiatowego, Warszawa, 2002, WNT
[2 | Klimpel A. — Spawanie, zgrzewanie i ciecie metali. Technologia, Warszawa, 1999, WNT
LITERATURA UZUPELNIAJACA
[1 | Wojciechowski W. — Techniki Wytwarzania, t.3, Ktrakow, 1999, Wyd. PK
LITERATURA DODATKOWA
[1 ] Normy przedmiotowe
12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE
dr inz. Stawomir Parzych (kontakt: slawomir.parzych@mech.pk.edu.pl)
OsoBY PROWADZACE PRZEDMIOT
1 dr inz. Stawomir Parzych (kontakt: slawomir.parzych@mech.pk.edu.pl)
2 dr inz. Michal Lach (kontakt: mlach@pk.edu.pl)
13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI
(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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