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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Projektowanie procesów i oprzyrządowania technologicznego

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Designing of manufacturing processes and tooling instrumentation

Kod przedmiotu WM IP oIIS C3 18/19

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 1

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

1 15 0 0 15 0 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie się z metodami wspomaganego komputerowo projektowania procesów technologicznych.

Cel 2 Nabycie umiejętności projektowania procesów technologicznych i oprzyrządowania technologicznego w sys-
temach CAD/CAM, CAPP, CAAPP.

Kod archiwizacji: B806C395
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu podstaw konstrukcji maszyn, metaloznawstwa oraz dokumentacji tech-
nicznej i grafiki inżynierskiej i zasad projektowania technologicznego.

2 Posiadanie wiedzy z zakresu podstawowych technologii (odlewania, przeróbki plastycznej itp.), wtórnego kształ-
towania (obróbki wiórowej, ściernej i erozyjnej), obróbki cieplnej oraz metod kontroli.

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Zna metodykę wspomaganego komputerowo projektowania procesów technologicznych obróbki i mon-
tażu oraz oprzyrządowania technologicznego

EK2 Umiejętności Potrafi dokonać analizy charakterystyki konstrukcyjnej wyrobu i zaproponować proces tech-
nologiczny dla wymaganej wielkości produkcji.

EK3 Umiejętności Potrafi zaprojektować proces technologiczny obróbki typowej części oraz proces montażu wy-
robu i niezbędne oprzyrządowanie technologiczne

EK4 Umiejętności Potrafi zaprojektować niezbędne do realizacji procesu obróbki oprzyrządowanie przedmiotowe.

6 Treści programowe

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1

Projektowanie procesu technologicznego montażu w systemach CAx.
Komputerowo wspomagana analiza technologiczności konstrukcji ze względu na
montaż metodą DFA. Analiza systemów wspomaganego komputerowo
projektowania procesów technologicznych montażu CAAPP.

5

W2

Projektowanie procesu technologicznego obróbki w systemach CAx. Systemy klasy
CAPP. Komputerowo wspomagana analiza technologiczności konstrukcji ze
względu na wytwarzanie metodą DFM. Szacowanie kosztu wytwarzania. Bazy
wiedzy technologicznej.

5

W3

Formalny opis projektowania oprzyrządowania technologicznego. Procedura
projektowania oprzyrządowania technologicznego do obróbki skrawaniem, form
wtryskowych, tłoczników. Komputerowo wspomagane projektowanie
oprzyrządowania.

5

Laboratorium komputerowe

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

K1
Planowanie procesu technologicznego montażu i wytwarzania w systemie 3D CAD
wspomagane analizą technologiczności metodą DFMA. 6
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Laboratorium komputerowe

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

K2

Wspomagane komputerowo projektowanie oprzyrządowania technologicznego
(uchwytu obróbkowego, formy wtryskowej lub tłocznika) dla wskazanej operacji
technologicznej. Analiza ustalenia, obliczanie błędów, dobór elementów
znormalizowanych.

9

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Ćwiczenia projektowe

N2 Praca w grupach

N3 Wykłady

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 30

Konsultacje przedmiotowe 5

Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 5

Opracowanie wyników 10

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 60

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Projekt zespołowy

F2 Odpowiedź ustna
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Ocena podsumowująca

P1 Zaliczenie ustne

Ocena aktywności bez udziału nauczyciela

B1 Projekt zespołowy

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 3.0
Zna procedurę wspomaganego komputerowo projektowania procesu
technologicznego obróbki i montażu.

Na ocenę 3.5 X

Na ocenę 4.0 X

Na ocenę 4.5 X

Na ocenę 5.0 X

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 3.0 Potrafi zaprojektować proces technologiczny dla wymaganej wielkości produkcji

Na ocenę 3.5 X

Na ocenę 4.0 X

Na ocenę 4.5 X

Na ocenę 5.0 X

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 3.0
Potrafi w wyniku projektowania opracować dokumentację procesu
technologicznego obróbki

Na ocenę 3.5 X

Na ocenę 4.0 X

Na ocenę 4.5 X

Na ocenę 5.0 X

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 3.0 Zna procedurę projektowania oprzyrządowania technologicznego

Na ocenę 3.5 X

Na ocenę 4.0 X
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Na ocenę 4.5 X

Na ocenę 5.0 X

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1

K2_W03
K2_W08
K2_W17
K2_U01
K2_U06
K2_U08
K2_U11
K2_K02

Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 K1
K2 N1 N2 N3 F1 F2 P1

EK2

K2_W03
K2_W08
K2_W17
K2_U01
K2_U06
K2_U08
K2_U11
K2_K02

Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 K1 N1 N2 N3 F1 F2 P1

EK3

K2_W03
K2_W08
K2_W17
K2_U01
K2_U06
K2_U08
K2_U11
K2_K02

Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 K1
K2 N1 N2 N3 F1 F2 P1

EK4

K2_W03
K2_W08
K2_W17
K2_U01
K2_U06
K2_U08
K2_U11
K2_K02

Cel 1 Cel 2 W3 K2 N1 N2 N3 F1 F2 P1
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11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Chlebus E — CATIA podstawy modelowania i zapisu konstrukcji, Warszawa, 2000, WNT

[2 ] Skarka W, Mazurek A — CATIA podstawy modelowania i zapisu konstrukcji, Gliwice, 2005, Helion

[3 ] Duda J — Wspomagane komputerowo generowanie procesu obróbki w technologii mechanicznej, Kraków, 2003,
Wydawnictwo PK

[4 ] Samek — Projektowanie oprzyrządowania technologicznego, Kraków, 1976, Wydawnictwo PK

[5 ] Dobrzański T — Uchwyty obróbkowe, Warszwwa, 1981, WNT

[6 ] Samek A. — Projektowanie oprzyrządowania technologicznego, Kraków, 1976, PWN

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Michał Karpiuk (kontakt: karpiuk@mech.pk.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

2 dr inż. Michał Karpiuk (kontakt: karpiuk@mech.pk.edu.pl)

3 mgr inż. Dorota Warżołek (kontakt: dwarzolek@pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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