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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Ekonomika produkcji

NAZWA PRZEDMIOTU

W JEZYKU ANGIELSKIM Economics of Production

KoD PRZEDMIOTU P415
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBa pUNKTOW ECTS 2.00
SEMESTRY 6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 15 0 0 0 15 0

3 CELE PRZEDMIOTU
Cel 1 Zapoznanie z ekonomika produkcji w przedsiebiorstwie.

Cel 2 Zdobycie umiejetnosci doboru techniki wytwarzania wyrobu z uwzglednieniem kryteriéw ekonomicznych.

Kod archiwizacji: D5F61C57
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Grafika inzynierska - sem. I

2 Materialy inzynierskie - sem. 3, 4, 5

3 Technologie przetworstwa materiatéw - sem. 5

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student, ktéry zaliczyt przedmiot jest w stanie wskazaé kryteria ekonomiczne doboru technologii
wytwarzania wyrobu.

EK2 Wiedza Student, ktory zaliczyt przedmiot jest w stanie okresli¢ relacje pomiedzy technologia i pracochton-
noscia wytwarzania wyrobu.

EK3 Umiejetnosci Student, ktory zaliczyt przedmiot potrafi oszacowaé koszty produkcji typowych czesci maszyn.

EK4 Umiejetnosci Student, ktory zaliczyt przedmiot potrafi porownywaé efektywnosé ekonomiczng technologii
obrobki plastycznej, odlewania, obrobki wiérowej, $ciernej i erozyjnej w zastosowaniu do produkcji typowych
czedcl maszyn.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

W1 Kryteria ekonomiczne doboru technologii wytwarzania w warunkach produkcji 1
jednostkowej, seryjnej i masowe;j.
Koszty wytwarzania srednio doktadnych wyroboéw i doktadnych pétwyrobéw oraz

W2 11 L 2
obroébki wykariczajacej.

W3 Koszty proceséw zmechanizowanych i zautomatyzowanych. Koszty produkcji 5
zrobotyzowanej i systemow elastycznych.

W4 Kwalifikacje i ptace pracownikéw w poszczegblnych rodzajach produkcji. 2

W5 Relacje pomiedzy technologia produkcji i jej pracochtonnoscia. Technologicznosé 5
konstrukcji cze$ci maszyn i jej wplyw na koszty wytwarzania.

W6 Normowanie pracochtonnoéci operacji i zabiegéw obrébkowych. 1

W7 Koszty narzedzi, maszyn i oprzyrzadowania oraz energii i powierzchni 5
produkcyjnej.

W8 Relacje ekonomiczne pomiedzy sfera produkcyjna i administracja 9
w przedsigbiorstwie

W9 Transfer produkcji do krajow o nizszych kosztach robocizny. 1
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PROJEKT
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
P1 Omoéwienie tematow indywidualnych z zakresu ekonomiki produkcji czesci maszyn 5
z wykorzystaniem technologii obrébki bezubytkowej, ubytkowej i przyrostowej
P2 Sformultowanie zakresu prac do wykonania w ramach zadania projektowego. 5
Sposob przygotowania projektu, wymagania merytoryczne i edytorskie.
P3 Konsultacje biezacych wynikéw prac projektowych, dyskusja i zalecenia odno$nie 6
dalszego postepowania.
P4 Prezentacja biezacych i konicowych wynikow prac projektowych, dyskusja. 5

7

N1

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

Wyktady
N2 Konsultacje
N3 Cwiczenia projektowe

N4 Dyskusja

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 4
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 14
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

Strona 3/6




P

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny

F2 Odpowiedz ustna

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Konieczno$é przedstawienia w formie pisemnej opracowan indywidualnych zadan projektowych podanych przez
prowadzacego zajecia

‘W2 Konieczno$é uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia

‘W3 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie $redniej wazonej ocen formujacych F1 i F2

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt indywidualny

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -

Student potrafi wymieni¢ kryteria ekonomiczne doboru technologii wytwarzania

NA OCENE 3.0 wyrobi.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 -

Student potrafi wyjasnié¢ relacje pomiedzy rodzajem stosowanej technologii

NA OCENE 3. . . .
£ 3.0 i pracochlonnoscia wytwarzania wyrobu.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -
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EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 -
NA OCENE 3.0 Student - w ramach okreslonych tematem projektu - potrafi oszacowaé koszty

produkcji typowych cze$ci maszyn.

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0

NA OCENE 3.0

Student - w ramach okreslonych tematem projektu - potrafi poréwnaé
efektywnos$¢ ekonomiczng analizowanych wariantéw technologii.

NA OCENE 3.5

NA OCENE 4.0

NA OCENE 4.5

NA OCENE 5.0

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
W1 W2 W3 W4
EK1 K1 W20 Cel 1 W5 W6 W7 W8 N1 N2 F2
W9
EK2 K1_W20 Cel 1 Cel 2 W5 N1 N2 N3 N4 F1F2P1
EK3 K1 W20 Cel 2 W2 W3 W7 N1 N2 N3 N4 F1F2P1
K1 UPO06,
EK4 K1 K06 Cel 2 N1 N2 N3 N4 F1F2P1
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11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Skarbinski M., Skarbinski J. — Technologicznosé konstrukcji maszyn, Warszawa, 1987, WNT

[2 ] Cyunczyk A. — Podstawy inzynierii spiekéw metalowych, Rzeszow, 2000, Politechnika Rzeszowska

LITERATURA UZUPELNIAJACA
[1 | Missol W. — Spickane czesci maszyn, Katowice, 1978, Slask
[2 | Engelhardt J. (red.) — Ekonomika przedsiebiorstw, Warszawa, 2011, CeDeWu

LITERATURA DODATKOWA

[1 ] Pozycje literaturowe, strony internetowe, katalogi itp. wskazane indywidualnie przez prowadzacego wyktad

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Dariusz, Seweryn Mierzwiriski (kontakt: dariusz.mie@mech.pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Ryszard Jozef Moszumanski (kontakt: rysmos@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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