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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: P

NAZWA PRZEDMIOTU

Projektowanie proceséw wytwarzania przyrostowego

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Design of Additive Manufacturing Processes

KoD PRZEDMIOTU

WM IM oIS D2 18/19

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty specjalno$ciowe

LiczBA PUNKTOW ECTS

4.00

SEMESTRY

5

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 30 0 0 0 30 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Cel przedmiotu 1 Poznanie zasad projektowania procesé6w wytwarzania przyrostowego.

Cel 2 Cel przedmiotu 2 Zapoznanie si¢ z wybranymi aspektami inzynierii materiatowej i inzynierii produkcji.

Cel 3 Cel przedmiotu 3 Nabycie umiejetnosci projektowania procesu wytwarzania przyrostowego.

Kod archiwizacji:



P
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Efekt ksztalcenia 1 Posiada wiedze na temat zasad projektowania proceséw wytwarzania przyrosto-
wego.

EK2 Wiedza Efekt ksztalcenia 2 Ma wiedze na temat interdyscyplinarnosci procesow wytwarzania przyrostowego.

EK3 Wiedza Efekt ksztalcenia 3 Ma wiedze na temat mozliwosci wynikajacych z zastosowania wytwarzania przy-
rostowego

EK4 Umiejetnosci Efekt ksztalcenia 4 Potrafi korzystaé z przekazu stownego i graficznego tresci nauczania cha-
rakteryzujacych sie opisem matematycznym i logicznym.

EK5 Kompetencje spoleczne Efekt ksztalcenia 5 Rozumie potrzebe podnoszenia swoich kwalifikacji, potrafi
pracowaé zespotowo; rozumie odpowiedzialno$é za dzialania wtasne i innych oso6b.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

W1 Tresci programowe 1 Podstawy inzynierii materiatowej w kontekscie przyrostowych 5
metod wytwarzania

W2 Tresci programowe 2 Materialy konstrukcyjne stosowane w procesach 9
przyrostowych

W3 Tresci programowe 3 Sposoby spajania materialow w kontekscie przyrostowych 5
proceséw wytwarzania

W4 Tresci programowe 4 Postawy inzynierii rekonstrukcyjnej 2

W5 Tresci programowe 5 Podstawy projektowania proceséw wytwarzania ograniczenia 5
i zagrozenia

W6 Tresci programowe 6 Procesy wytwarzania przyrostowego z materialéw w formie 5
statej

W7 Tresci programowe 7 Procesy wytwarzania przyrostowego z materialéw formie 5
plynnej

W8 Tresci programowe 8 Procesy wytwarzania przyrostowego w medycynie 2

W9 Tresci programowe 9 Procesy wytwarzania przyrostowego z tkanki biologicznej 2

W10 Tresci programowe 10 Procesy wytwarzania przyrostowego w skali mikro i nano 2

W11 Tresci programowe 11 Aspekty ekonomiczne i srodowiskowe wytwarzania 5
przyrostowego
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WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Tresci programowe 12 Perspektywy rozwoju przyrostowych metod wytwarzania

W12 2
druk 4D
PROJEKT

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

P1 Tresci programowe 1 Fotogrametria skaner iSense 2

P2 Tresci programowe 2 Wspomaganie komputerowe projektowania obrébka chmury 5
punktow

P3 Tresci programowe 3 Wspomaganie komputerowe projektowania przygotowanie 9
modelu

P4 Tresci programowe 4 Wspomaganie komputerowe projektowania przygotowanie 5
i optymalizacja modelu

P5 Tresci programowe 5 Przygotowanie wydruku, dobér materialéw i parametréw 5
procesu

P6 Tresci programowe 6 Obrébka wykoniczeniowa 1

P7 Tresci programowe 7 Kontrola jakosci - skaner §wiatta strukturalnego 2

Ps Tresci programowe 8 Okreslenie btedow wymiarowych i ksztaltowych w celu 5
optymalizacji procesu

P9 Tresci programowe 9 Opracowanie projektéw wybranych proceséow wytwarzania 15

przyrostowego

N1
N2
N3
N4
N5

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

Narzedzie 1 wyktady

Narzedzie 2 éwiczenia laboratoryjne

Narzedzie 3 seminarium

Narzedzie 4 praca w grupach

Narzedzie 5 prezentacje multimedialne
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 60
Konsultacje przedmiotowe 0
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 0
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 4.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Ocena 1 ocena ze sprawozdania

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Ocena 1 ocena z kolokwium zaliczeniowego

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Ocena 1 obecno$é na zajeciach i przyswojenie 60% materiatu

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
posiada minimalng wiedze z zakresu projektowania proceséw wytwarzania
NA OCENE 3.0
przyrostowego
NA OCENE 4.0 posiada dobra wiedze z zakresu projektowania proceséw wytwarzania
przyrostowego
NA OCENE 5.0 posiada doskonaly wiedze z zakresu projektowania proceséw wytwarzania
przyrostowego
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EFEKT KSZTALCENIA 2

Potrafi zdefiniowa¢ minimalne wymagania dotyczace procesu wytwarzania

NA OCENE 3.0 przyrostowego w kontekscie stosowanych materialéow, konstrukeji i kinematyki
obrabiarek
NA OCENE 4.0 Potrafi zdefiniowa¢ wymagania dotyczace procesu wytwarzania przyrostowego
e w kontekscie stosowanych materialéw, konstrukeji i kinematyki obrabiarek
Potrafi zdefiniowa¢ wymagania dotyczace konkretnego procesu wytwarzania
NA OCENE 5.0 przyrostowego w kontekscie stosowanych materialéw, konstrukeji i kinematyki
obrabiarek
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 3.0 Potraﬁ celnie dobra¢ metode wytwarzania przyrostowego do zdefiniowanego
zadania
NA OCENE 4.0 Potraﬁ c.elme dObI.‘EiLC m’e.todq \jvytwarzama przyrostowego do zdefiniowanego
zadania i uzasadni¢ swoj wybor
Potrafi celnie dobra¢ metode wytwarzania przyrostowego do zdefiniowanego
NA OCENE 5.0 .. R ) . : .
zadania i uzasadni¢ swoj wybor. Potrafi wskaza¢ wady i zalety wybranej metody
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 3.0 Potrafi wyttumaczy¢ idee wytwarzania przyrostowego
NA OCENE 4.0 Potrafi wyttumaczy¢ idee Wytwgrzama przyrostowego, wyjasni¢ zjawiska
zachodzace podczas wytwarzania
Potrafi wyttumaczy¢ idee wytwarzania przyrostowego, wyjasni¢ zjawiska
NA OCENE 5.0 . . .
zachodzace podczas wytwarzania oraz ich wptyw na efekt koricowy
EFEKT KSZTALCENIA 5
Na OCENE 3.0 Uczestnictwo czynne w zespotach podczas laboratoriéw i przygotowania projektu
NA OCENE 4.0 Uc.z.estnlctwo czynne w zespolach podczas laboratoriow i przygotowania projektu.
Inicjatywa.
NA OCENE 5.0 Uczestnictwo czynne w zespotach podczas laboratoriéw i przygotowania projektu.

Inicjatywa i cechy przywoddcze.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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LITERATURA PODSTAWOWA

PK Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki
ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO 8ZOZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
K1_W02 W1 W2 W3 W4
K1_WO05 W5 W6 W7 W8
EK1 K1_W08 Cel 1 W9 W10 Wil N1 N2 N3 N4 N5 P1
K1 UP04 W12 P9
K1 W09 W1 W2 W3 W4
K1 UBO01 Cel 1 Cel 2 W5 W6 W7 W8
EK2 K1_UB04 Cel 3 W9 W10 W11 N1 N2 N3 N4 N5 P1
K1_KO07 W12 P9
W1 W2 W3 W4
K1 W10 Cel 1 Cel 2 W5 W6 W7 W8
EK3 K1_W15 Cel 3 W9 W10 Wil N1 N2 N3 N4 N5 P1
W12 P9
W1 W2 W3 W4
Cel 1 Cel 2 W5 W6 W7 W8
K1 U001
EK4 _ Cel 3 W9 W10 W11 N1 N2 N3 N4 N5 P1
W12 P9
W1 W2 W3 W4
Cel 1 Cel 2 W5 W6 W7 W8
K1
EK5 U005 Cel 3 W9 W10 Wil N1 N2 N3 N4 N5 F1 P1
W12 P9
11 WYKAZ LITERATURY

[1 ] Sieminski, Budzik — 1.Techniki przyrostowe. Druk 3D. Drukarki 3D, Miejscowosé, 0, OWPw

[2 | Wyszynski i inni. — 2.InzZynieria biomedyczna. Metody przyrostowe w technice medycznej, Lublin, 2016,
Politechnika Lubelska

[3 | Hamrol — 3. Zarzqdzanie i inzynieria jakoSci, Miejscowosé, 0, Wydawnictwo Naukowe PWN

[4 | Knosala — 4.InzZynieria produkcji. Kompendium wiedzy, Miejscowosé¢, 2017, PWE

12

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

dr inz. Dominik, Przemystaw Wyszyriski (kontakt: dominik.wyszynski@pk.edu.pl)

Strona 6/7




P

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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