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KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2019/2020

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Mechanika i Budowa Maszyn Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: M
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Mechanika Konstrukcji i Materiatéw,Urzadzenia Chtodnicze i Klimatyzacyjne,Bezpieczenstwo eksploatacji
maszyn i urzadzen,Komputerowo wspomagane projektowanie inzynierskie

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Systemy informatyczne do zarzadzania i technicznego przygotowania produkcji

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM MIBM oIS B37 19/20
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 5

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 15 0 15 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z metodyka dziatan realizowanych w zakresie technicznego przygotowania produkcji, charak-
terystyka srodkéw wytwarzania oraz metodami wspomagajacymi przygotowanie produkcji

Cel 2 Zapoznanie sie z metodyka projektowania systeméw produkcyjnych

Kod archiwizacji:
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Cel 3 Zapoznanie sie z wielopoziomowym zarzadzaniem operacyjnym APICS oraz metodami planowania produkcji

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCIJI

1 Podstawy informatyki

2 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu podstaw konstrukeji maszyn

3 Umiejetnosé interpretacji rysunkéw technicznych maszynowych

4 Posiadanie wiedzy z zakresu podstawowych technologii pierwotnego ksztaltowania potwyrobow (odlewania, prze-
robki plastycznej itp.) oraz wtoérnego ksztaltowania czesci metodami obrobki ubytkowe;j

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna metodyke postepowania w zakresie technicznego przygotowania produkcji nowych produktéow
EK2 Wiedza Student zna zasady planowania operacyjnego i prawidtowo definiuje plany zagregowane

EK3 Umiejetnosci Potrafi projektowaé struktury wielostanowiskowych systemoéw wytwarzania dla zatozonej wiel-
kosci produkcji

EK4 Umiejetnosci Student zna budowe harmonogramu produkcji i opisuje podstawowe parametry zadan oraz
miary jakosci dla danego uszeregowania

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Zastosowanie platformy Dassault PLM /3D Experience: analiza DFA oraz

L1 . .. . . . 4
opracowanie symulacji montazu dla zadanego wyrobu w srodowisku 3D.
Opracowanie rozmieszczenia stanowisk w systemie produkcyjnym dla zadanego

L2 asortymentu wyrobéw. Obliczenia organizacyjne, dobor srodkéw produkcyjnych, .
wyznaczenie koniecznych powierzchni magazynowych. Opracowanie planu 2D
zaktadu w programie MS Visio.
Opracowanie harmonogramu produkcji dla zadanego zbioru zleceri produkcyjnych

L3 . 4
w systemie APS Asprova.

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Techniczne przygotowanie produkcji pojecia podstawowe i definicje. Cykl zycia

W1 o0 R . 2
wyrobu. Inzynieria wspotbiezna. Systemy informatyczne klasy PLM.
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WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

W2 Konstrukcyjne przygotowanie produkcji i jego etapy. Zastosowanie systemow 5
CAD/CAE.

W3 Technologiczne przygotowanie produkeji. Zastosowanie systemoéw CAM. 9
Charakterystyka systemow CAPP.
Organizacyjne przygotowanie produkcji. Struktura i elementy sktadowe systemu

W4 . . . Pl , . 2
produkcyjnego. Projektowanie proceséw i systemoéw produkecyjnych.
Etapy projektowania systeméw produkcyjnych: analiza danych wejsciowych,
metody teoretycznego rozmieszczenia stanowisk, projektowanie rozmieszczenia

W5 stanowisk w systemie z uwzglednieniem zasad i normatywoéw. Ptaski projekt 2D 3
hali produkcyjnej, projekt 3D z zastosowaniem narzedzi PLM (np. Dassault
PLM/3D Experience).
Planowanie operacyjne wg APICS, struktura wielopoziomowego planowania (SOP,

W6 MPS, MRP). Zastosowanie systemow klasy ERP do zarzadzania 2
przedsiebiorstwem.

W7 Zarzadzanie produkcja i harmonogramowanie. Systemy klasy APS. 2

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne

N4 Praca w grupach

N5 Konsulta

cje
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 8
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 0

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Cwiczenie praktyczne

F2 Projekt zespotowy

F3 Kolokwium

F4 Test

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Obowigzkowa obecnosé¢ na zajeciach
W2 Wszystkie przewidziane oceny musza by¢ zaliczone na ocene pozytywna

‘W3 Ostateczna ocena jest §rednia wazona ocen formujacych

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Projekt zespotowy

KRYTERIA OCENY
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EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3.0

Potrafi ogdlnie scharakteryzowaé¢ metodyke postepowania w zakresie technicznego
przygotowania produkcji. Potrafi ogolnie scharakteryzowaé cykl zycia wyrobu.

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0

Student definiuje i wylicza wartosci planistyczne dotyczace sprzedazy i produkcji

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 3.0

Student potrafi przeprowadzi¢ obliczenia techniczno-organizacyjne zaréwno dla
produkcji rytmicznej jak i nierytmicznej.

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 3.0

Student zna podstawowe parametry zadari i potrafi wyznaczyé czasy:
wytwarzania, rozpoczecia i zakoriczenia realizacji zadan dla przepltywu
szeregowego

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKT
KSZTALCENIA

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-
WYCH EFEKTOW

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

TRESCI
PROGRAMOWE

CELE
PRZEDMIOTU

NARZEDZIA
DYDAKTYCZNE

SPOSOBY OCENY

EK1

M1_WO06
M1_U09
M1_Ul5

Cel 1 L1 W1 W2W3 | NIN2N3N4N5 | FI1F2F3F4P1

EK2

M1_ W06
M1_U09
M1_Ul5

Cel 3 L3 W6 W7 NIN2N3N4N5 | F1F2F3F4P1

EK3

M1 W06
M1_U09
M1_Ul5

Cel 2 L2 W4 W5 NIN2N3N4N5 | F1F2F3F4P1

EK4

M1 W06
M1_U09
M1_Ul5

Cel 3 L3 W7 NIN2N3N4 N5 | F1F2F3F4P1
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11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Brzezinski M. — Organizacja produkcji w przedsiebiorstwie, Warszawa, 2013, Difin

[2 | Bozarth C., Handfield R. — Wprowadzenie do zarzqdzania operacjami i taricuchem dostaw, Gliwice, 2007,
Helion

[3 | Feld M. — Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, Warszawa, 2010, WNT
[4 | Mazurczak J. — Projektowanie struktur systemow produkcyjnych, Poznan, 2002, Wyd. Pol. Poznanskiej

[5 | Kawecka-Endler Aleksandra — Organizacja technicznego przygotowania produkcji prac rozwojowych, Po-
znan, 2004, Wydawnictwo UNI-DRUK

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 | Muhlemann A., Oakland J., Lockyer K. — Zarzqdzanie, produkcja i ustugi, Warszawa, 2001, PWN
[2 | Waters D. — Zarzadzanie operacyjne, towary i ustugi, Warszawa, 2001, PWN

[3 | Szatkowski Kazimierz — Przygotowanie produkcji, Warszawa, 2008, PWN

[4 | Skarka W., Mazurek A. — CATIA Podstawy modelowania i zapisu konstrukcji, Gliwice, 2005, Helion

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Jacek, Tomasz Habel (kontakt: jacek.habel@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

1 dr inz. Jacek Habel (kontakt: habel@mech.pk.edu.pl)

2 dr inz. Pawel Wojakowski (kontakt: pwojakowski@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy oséb prowadzacych przedmiot)
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