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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Profil: Ogolnoakademicki

Kod kierunku: R

NAZWA PRZEDMIOTU

Automatyzacja i robotyzacja wytwarzania

NAZWA PRZEDMIOTU
W JEZYKU ANGIELSKIM

Automation and robotization of manufacturing

KoD PRZEDMIOTU

WM IP oIIS C1 19/20

KATEGORIA PRZEDMIOTU

Przedmioty specjalno$ciowe

LiczBA PUNKTOW ECTS

2.00

SEMESTRY

3

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM

SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
3 15 0 15 15 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Przedstawienie zagadnien zwiazanych z automatyzacja i robotyzacja.

Cel 2 Programowanie robotéw przemystowych oraz sterownikéw PLC.

Cel 3 Projektuje zautomatyzowane i zrobotyzowane systemy wytwarzania.

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Podstawowe wiadomosci z zakresu elektrotechniki, elektroniki oraz z podstaw automatyki, automatyzacji i robo-
tyzacji.
5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Posiada wiedze z zakresu: mechanizacji, automatyzacji i robotyzacji systeméw wytwarzania.
EK2 Wiedza Posiada wiedze z zakresu programowania robotéw przemystowych oraz sterownikow PLC.
EK3 Umiejetnosci Potrafi obstugiwaé i programowaé roboty przemystowe oraz sterowniki PLC.

EK4 Umiejetnosci Projektuje zautomatyzowane i zrobotyzowane stanowiska produkcyjnye.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

L1 Programowanie i obstuga robotéw przemystowych - programowanie przez uczenie, 7
utworzenie i uruchomienie programu dla okre$lonego zadania.
Budowa i funkcjonalnosé sterownikéw PLC. Podstawowe operacje realizowane

L2 . 2
w sterownikach PLC.
Programowanie sterownikéow PLC - Wprowadzenie do jezyka SFC. Realizacja

L3 . , . . L 5
ztozonych algorytméw sterowania sekwencyjnego z uzyciem jezyka SFC

L4 Zaliczenie 1

WYKLAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Definicja mechanizacji i automatyzacji i robotyzacji. Ekonomiczne przestanki

W1 wprowadzania automatyzacji i robotyzacji. Przedstawienie stanu techniki wraz 5
z przyktadami. Automatyzacja, a elastycznosé i skala produkeji. Stopnie
automatyzacji produkcji, ergonomia i ekologia.

W2 Zastosowanie robotow przemystowych w procesach wytwarzania. Zrobotyzowane 5
systemy wytwarzania

W3 Programowanie robotéw przemystowych. 3
Programowalne elementy automatyki. Omoéwienie programowalnych elementow
automatyki, takich jak: sterowniki programowalne (PLC), sterowniki PAC,

W4 regulatory uniwersalne, panele operatorskie HMI. Jezyki tekstowe i graficzne 4
programowania sterownikow PLC. Wprowadzenie do programowania
i symulowania wybranych sterownikéw PLC
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WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W5 Projektowanie zautomatyzowanych i zrobotyzowanych stanowisk produkcyjnych. 2
W6 Tendencje rozwoju wspotczesnych obrabiarek, robotéw i systeméw 9
zautomatyzowanych i
LABORATORIUM KOMPUTEROWE
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
K1 Okreslenie i charakterystyka asortymentu przedmiotéow do wytwarzania 1
w zautomatyzowanym i zrobotyzowanym systemie produkcyjnym.
K2 Jakosciowy i ilosciowy dobér maszyn technologicznych, urzadzeri pomocniczych do 4
zautomatyzowanego i zrobotyzowanego systemu wytwarzania.
Analiza zadan realizowanych przez roboty w systemie produkcyjnym. Analiza
K3 parametréw technicznych robotéw pod katem mozliwosci ich zastosowania 2
w systemie produkcyjnym.
Analiza zadan realizowanych przez sterowniki PLC w systemie produkcyjnym.
K4 Analiza parametréw technicznych sterownikéw PLC pod katem mozliwosci ich 2
zastosowania w systemie produkcyjnym.
Dobér typéw oraz okreslenie liczby robotéw lub manipulatoréw do systemu
K5 produkcyjnego. Schemat rozmieszczenia urzadzen podstawowych i pomocniczych 2
w zautomatyzowanym i zrobotyzowanym systemie produkcyjnym.
Zaprojektowanie zautomatyzowanego i zrobotyzowanego systemu wytwarzania.
K6 Ocena rozwiazania projektowego zautomatyzowanego i zrobotyzowanego systemu 2
produkecyjnego.
K7 Zaliczenie. 2

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia laboratoryjne

N3 Cwiczenia projektowe

N4 Praca w grupach

N5 Dyskusja
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 45
Konsultacje przedmiotowe 3
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 6
Opracowanie wynikow 0
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 6
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 60
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespotowy
F2 Kolokwium

F3 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3.0 . . ... ..
k wytwarzania w zakresie automatyzacji i robotyzacji.

Potrafi wyodrebnié i scharakteryzowaé¢ elementy funkcjonalne systemu

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0 Zna jezyki programowania robotéw przemystowych i

sterownikow PLC.

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 3.0

Potrafi zaprogramowacé roboty przemystowe i sterowniki PLC.
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EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 3.0

Potrafi zaprojektowaé¢ zautomatyzowane i zrobotyzowane stanowiska
produkcyjnye.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKT
KSZTALCENIA

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-
WYCH EFEKTOW

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

CELE
PRZEDMIOTU

TRESCI
PROGRAMOWE

NARZEDZIA
DYDAKTYCZNE

SPOSOBY OCENY

EK1

12_WI17
M2 W02
M2 W12
M2_ K01
M2_K05

Cel 1

L2 W1 W2 W6
K1 K2 K3 K4 K5

N1 N3 N4 N5

F1 F2F3 P1

EK2

12_WI17
M2 W02
M2 W12
M2_ K01
M2_KO05

Cel 2

L1 L2 L3 W3
W4

N1 N2 N3 N4 N5

F1F2F3P1

EK3

12 _U21 12 _U22
12 U2312 U24
12_U26
M2_U18
M2 K01
M2 K05

Cel 2

L1 L2 L3 W2
W3 W4 W6

N1 N2 N3 N4 N5

F1 F2F3 P1

EK4

12 _U2112_U22
12 U2312 U24
12_U26
M2_U18
M2 K01
M2 K05

Cel 3

W5 K1 K2 K3
K4 K5 K6 K7

N1 N2 N3 N4 N5

F1 F2F3 P1

11

LITERATURA PODSTAWOWA

WYKAZ LITERATURY

[1 | Olszewski M — Manipulatory i roboty przemystowe, automatyczne maszyny manipulacyjne,, Warszawa, 1992,

WNT
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[2 | Kwasniewski J — Sterowniki PLC w praktyce inzynierskiej, Wroctaw, 2008, BTC

ala . , Korpysz K., stawski P. — Wstep do programowania sterownikow , Warszawa, ,
3 | Salat R. , K K., Obst ki P Wstep d ja st ikow PLC, W 2009
WKiL

[4 | Mikulczyniski T., Samsonowicz Z., Wiectawek R. — Automatyzacja proceséw produkcyjnych, Warszawa,
2015, PWN

[5 | AutorKasprzyk J. — Programowanie sterownikow przemystowych, Warszawa, 2014, WNT
LITERATURA DODATKOWA

[1 | Autor — Instrukcje, Miejscowosé, 2019, Wydawnictwo

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: malgorzata.kowalczyk@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

-

dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@mech.pk.edu.pl)
dr inz. Marta Gora - Maniowska (kontakt: mgora@mech.pk.edu.pl)

dr inz. Stanistaw Krenich (kontakt: krenich@mech.pk.edu.pl)

dr inz. Marcin Malec (kontakt: mmalec@mech.pk.edu.pl)

2
3
4 dr inz. Waldemar Matopolski (kontakt: malopolski®@mech.pk.edu.pl)
5
6 dr inz. Marcin Morawski (kontakt: morawski@mech.pk.edu.pl)

7

mgr inz. Jarostaw Zych (kontakt: zych@mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy osob prowadzacych przedmiot)
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