POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2020,/2021
Wydziat Inzynierii Materiatowej i Fizyki
Kierunek studiéw: Inzynieria Materiatowa Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: IM
Stopien studiéw: Il

Specjalnosci: Inzynieria spajania materiatéw

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Spawalnicze materialy dodatkowe

NAZWA PRZEDMIOTU

Welding filler materials
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WIMIF IM olIS F5 20/21
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty wybieralne
LiczBAa pUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 3

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- SEMINARIUM PROJEKT
WE
3 15 0 0 0 15 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Podzial materiatéw dodatkowych i zasady doboru materialéw do spawania, napawania i proces6w pokrew-
nych

Kod archiwizacji:



P
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Bez wymagan wstepnych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student posiada wiedze na temat podzialu materialéw dodatkowych do spawania, napawania i pro-
cesOw pokrewnych

EK2 Wiedza Student posiada wiedze na temat analizy czynnikow wplywajacych na dobér materiatow dodatko-
wych do spawania, napawania i proceséw pokrewnych

EK3 Umiejetnosci Student posiada umiejetnosé¢ doboru materialéw dodatkowych do okreslonych zastosowan

EK4 Umiejetnosci Student posiada umiejetnosci rozroézniania podziatu materiatéw dodatkowych w zaleznosci od
zastosowanej technologi spajania. Umie wskazaé ich cechy charakterystyczne, podobieiistwa i réznice pomiedzy
nimi oraz ich wady i zalety

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD

TEMATYKA ZAJEC LiczBA

Lp . B
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Podzial i oznaczenie elektrod otulonych do spawania i napawania tukowego
metoda 111 w oparciu o normy przedmiotowe. Rola otuliny w procesie spawania,
przechowywanie i suszenie elektrod otulonych. Kryteria doboru elektrod otulonych
do spawania i napawania. Podzial i oznaczenie drutéw litych do spawania

i napawania tukowego metodami 131, 135, 136, 138 w oparciu o normy
przedmiotowe. Rola atmosfery ochronnej w procesie spawania, przechowywanie
drutéw litych proszkowych. Kryteria doboru drutéw litych i proszkowych do
spawania i napawania. Podzial i oznaczenie drutéw proszkowych z rdzeniem
topnikowym i metalicznym do spawania i napawania tukowego metodami 136, 138
oraz drutem proszkowym samoostonowym metoda 114 w oparciu o normy
przedmiotowe. Zagrozenia, transport i magazynowanie gazéw technicznych.
Podzial i oznaczenie pretéow do spawania i napawania tukowego metoda 141

w oparciu o normy przedmiotowe. Rola atmosfery ochronnej i w procesie spawania,
przechowywanie pretéw. Podzial i oznaczenie drutéw litych i proszkowych do
spawania i napawania tukowego metodami 121, 125 w oparciu o normy
przedmiotowe. Rola topnika w procesie spawania, przechowywanie drutéw litych,
proszkowych i suszenie topnika. Kryteria doboru drutéw litych i proszkowych do
spawania i napawania

15

SEMINARIUM

TEMATYKA ZAJEC LiczBA

Lp . B
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
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SEMINARIUM

TEMATYKA ZAJEC

Lp ) .
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

lutowania i lutospawania Charakterystyka materialow dodatkowych w
1 . . . . .
S w zaleznosci od grupy materiatowej FM 3 Charakterystyka materiatlow

materialéw dodatkowych w zaleznosci od grupy materiatowej FM

FM 6

Charakterystyka materialow dodatkowych w zaleznosci od metody spawania.
Charakterystyka elektrod otulonych, drutéw litych, proszkowych, proszki, topniki,
gazy techniczne, podkladki itp. Charakterystyka materialow dodatkowych do

od grupy materialowej FM 12 Charakterystyka materialéw dodatkowych
dodatkowych w zaleznosci od grupy materialowej FM 4 Charakterystyka

5 Charakterystyka materialéow dodatkowych w zaleznosci od grupy materiatowej

zaleznosci

15

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady
N2 Prezentacje multimedialne
N3 Konsultacje

N4 Dyskusja

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 5
Opracowanie wynikow 5
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 5
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 55
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00
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9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespotowy

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Projekt

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 70% obecnosci na zajeciach

W2 Pozytywne wyniki ocen formujacych

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 3.0

Student posiada wiedze w stopniu podstawowym na temat podzialu materialow
dodatkowych do spawania, napawania i proceséw pokrewnych

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0

Student posiada wiedze w stopniu podstawowym na temat analizy czynnikow
wplywajacych na dobér materialéw dodatkowych do spawania, napawania
i proceséw pokrewnych

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 3.0

Student posiada umiejetno$ci w stopniu podstawowym na temat doboru
materialéw dodatkowych do okreslonych zastosowan

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 3.0

Student posiada umiejetno$ci w stopniu podstawowym na temat podzialu
materialow dodatkowych w zaleznosci od zastosowanej technologi spajania. Umie
wskazaé ich cechy charakterystyczne, podobieristwa i r6znice pomiedzy nimi oraz
ich wady i zalety

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU
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ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT DO SZCZEGOLO- CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
K2 W05
EK1 K2_W22 Cel 1 W1 S1 N1 N2 N3 N4 F1 P1
K2 U004
K2 W09
K2 W10
EK2 K2 W22 Cel 1 W1 S1 N1 N2 N3 N4 F1P1
K2 UPO05
K2 W06
K2 W09 1
EK3 K2 UBO7 Cel 1 W1 S1 N1 N2 N3 N4 F1 P1
K2 U004
K2 W05
K2 Wo06
EK4 K2 W09 Cel 1 W1 S1 N1 N2 N3 N4 F1P1
K2 UBO7
K2 U004
11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA
[1 ] Jan Pilarczyk — Poradnik Inzyniera. Spawalnictwo. Tom 2, Warszawa, 2005, WNT
|2 | Kazimierz Ferenc, Jarostaw Ferenc — Konstrukcje spawane, Warszawa, 2003, WNT
[3 | Kazimierz Ferenc — Technika spawalnicza w praktyce, Warszawa, 2007, Verlag Dashofer
12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE
dr inz. Stawomir Parzych (kontakt: slawomir.parzych@pk.edu.pl)
13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI
(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Strona 5/5



