POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2020,/2021
Wydziat Inzynierii Materiatowej i Fizyki
Kierunek studiéw: Inzynieria Materiatowa Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: niestacjonarne Kod kierunku: IM
Stopien studiéw: Il

Specjalnosci: Inzynieria spajania materiatéw

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Kwalifikowanie technologii spawania

NAZWA PRZEDMIOTU

Qualification of welding technology
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WIMIF IM olIN D2 20/21
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 2

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- SEMINARIUM PROJEKT
WE
2 9 0 0 0 0 9

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Poznanie zasad badania i kwalifikowania technologii spawania, personelu spawalniczego. Poznanie zasad
zwiazanych z systemami zapewnienia jakosci w spawalnictwie

Kod archiwizacji:



P
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Bez wymagan wstepnych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student posiada wiedze w zakresie metod badania i kwalifikowania technologii spawania metali,
personelu spawalniczego

EK2 Wiedza Student posiada wiedze w zakresie systemow zapewnienia jakosci w spawalnictwie

EK3 Umiejetnosci Student posiada umiejetnosci aby poprawnie dobra¢ metode badan i kwalifikowania techno-
logii spawania metali, personelu spawalniczego

EK4 Umiejetnosci Student posiada umiejetnosci w zakresie systemow zapewnienia jakosci w spawalnictwie

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD

TEMATYKA ZAJEC LiczBa

Lp . h
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Wprowadzenie do zapewnienia jakosci w spawalnictwie:, koncepcja zapewnienia
jakosci i kontroli jakosci: plany inspekcji, audytow, systemy zapewnienia jakosci
(ISO 9001), Wymagania jakosci dotyczace spawania materialéow metalowych (ISO
3834). Systemy zarzadzania jakoscig - ISO 10005). Kontrola jakosci w produkcji
wyrobow spawanych: personel nadzoru spawalniczego (ISO 14731), personelu
badan nieniszczacych (ISO 9712), szkolenie i egzaminowanie spawaczy

i operatorow (ISO 9606, ISO 14732), zasady doboru metody badania

i kwalifikowania technologii spawania metali (ISO 15600). Pomiary, kontrola

i rejestracja danych w spawalnictwie: metody i przyrzadu pomiaru procesu
spawania, zgrzewania (parametry elektryczne, natezenie przeptywu gazu

itp.), temperatury podgrzewania, miedzysciegowej (ISO 13916), kontrola obrobki
cieplnej (ISO / TR 17663), kalibracja i walidacja sprzetu (ISO 17662)

PROJEKT

TEMATYKA ZAJEC LiczBa

Lp . .
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

egzaminowanie spawaczy 1 operatorow (ISO 9606, ISO 14732). Pomiary, kontrola

i rejestracja danych w spawalnictwie, temperatury podgrzewania, miedzysciekowej.
kontrola obrébki cieplnej (ISO / TR 17663), kalibracja i walidacja sprzetu (ISO
P1 17662). Wykonanie ztacza probnego do kwalifikowania technologii spajania. 9
Badania nieniszczace i niszczace ztacza prébnego. Dobér wlasciwej metody
kwalifikowania technologii spawania. Przygotowanie protokotu z kwalifikowania
technologii spawania
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7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Cwiczenia projektowe

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 18
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 5
Opracowanie wynikow 5
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 5
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 43
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Projekt

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 70% obecno$é¢ na zajeciach

W2 Pozytywne wyniki ocen formujacych

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
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NA OCENE 3.0

Student posiada wiedze w stopniu podstawowym w zakresie metod badania
i kwalifikowania technologii spawania metali, personelu spawalniczego

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 3.0

Student posiada wiedze w stopniu podstawowym w zakresie systemow
zapewnienia jako$ci w spawalnictwie

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 3.0

Student posiada umiejetnosci w stopniu podstawowym aby poprawnie dobra¢
metode badan i kwalifikowania technologii spawania metali, personelu
spawalniczego

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 3.0

Student posiada umiejetno$ci w stopniu podstawowym w zakresie systemow
zapewnienia jako$ci w spawalnictwie

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-

EFEKT P CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU
EK1 Cel 1 W1 P1 N1 N2 F1P1
EK2 Cel 1 W1 P1 N1 N2 F1P1
EK3 Cel 1 W1 P1 N1 N2 F1 P1
EK4 Cel 1 W1 P1 N1 N2 F1P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Andrzej Klimpel — Kontrola i zapewnienie jakosci w spawalnictwie, Gliwice, 1998, WPS

[2 | Jan Pilarczyk — Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. Tom 1, Warszawa, 2003, WNT

[3 | Jan Pilarczyk — Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. Tom 2, Warszawa, 2005, WNT

[4 | Kazimierz Ferenc — Technika spawalnicza w praktyce Tytul, Warszawa, 2007, Verlag Dashofer
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Stawomir Parzych (kontakt: slawomir.parzych@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot)

(dziekan)
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