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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Kwalifikowanie technologii spawania

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Qualification of welding technology

Kod przedmiotu WIMiF IM oIIN D2 20/21

Kategoria przedmiotu Przedmioty specjalnościowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 2

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Seminarium Projekt

2 9 0 0 0 0 9

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Poznanie zasad badania i kwalifikowania technologii spawania, personelu spawalniczego. Poznanie zasad
związanych z systemami zapewnienia jakości w spawalnictwie

Kod archiwizacji:
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Bez wymagań wstępnych

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Student posiada wiedzę w zakresie metod badania i kwalifikowania technologii spawania metali,
personelu spawalniczego

EK2 Wiedza Student posiada wiedzę w zakresie systemów zapewnienia jakości w spawalnictwie

EK3 Umiejętności Student posiada umiejętności aby poprawnie dobrać metodę badań i kwalifikowania techno-
logii spawania metali, personelu spawalniczego

EK4 Umiejętności Student posiada umiejętności w zakresie systemów zapewnienia jakości w spawalnictwie

6 Treści programowe

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1

Wprowadzenie do zapewnienia jakości w spawalnictwie:, koncepcja zapewnienia
jakości i kontroli jakości: plany inspekcji, audytów, systemy zapewnienia jakości
(ISO 9001), Wymagania jakości dotyczące spawania materiałów metalowych (ISO
3834). Systemy zarządzania jakością - ISO 10005). Kontrola jakości w produkcji
wyrobów spawanych: personel nadzoru spawalniczego (ISO 14731), personelu
badań nieniszczących (ISO 9712), szkolenie i egzaminowanie spawaczy
i operatorów (ISO 9606, ISO 14732), zasady doboru metody badania
i kwalifikowania technologii spawania metali (ISO 15600). Pomiary, kontrola
i rejestracja danych w spawalnictwie: metody i przyrządu pomiaru procesu
spawania, zgrzewania (parametry elektryczne, natężenie przepływu gazu
itp.), temperatury podgrzewania, międzyściegowej (ISO 13916), kontrola obróbki
cieplnej (ISO / TR 17663), kalibracja i walidacja sprzętu (ISO 17662)

9

Projekt

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

P1

egzaminowanie spawaczy i operatorów (ISO 9606, ISO 14732). Pomiary, kontrola
i rejestracja danych w spawalnictwie, temperatury podgrzewania, międzyściekowej.
kontrola obróbki cieplnej (ISO / TR 17663), kalibracja i walidacja sprzętu (ISO
17662). Wykonanie złącza próbnego do kwalifikowania technologii spajania.
Badania nieniszczące i niszczące złącza próbnego. Dobór właściwej metody
kwalifikowania technologii spawania. Przygotowanie protokołu z kwalifikowania
technologii spawania

9
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7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykłady

N2 Ćwiczenia projektowe

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 18

Konsultacje przedmiotowe 5

Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 5

Opracowanie wyników 5

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 5

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 43

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Projekt indywidualny

Ocena podsumowująca

P1 Projekt

Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 70% obecność na zajęciach

W2 Pozytywne wyniki ocen formujących

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1
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Na ocenę 3.0
Student posiada wiedzę w stopniu podstawowym w zakresie metod badania
i kwalifikowania technologii spawania metali, personelu spawalniczego

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 3.0
Student posiada wiedzę w stopniu podstawowym w zakresie systemów
zapewnienia jakości w spawalnictwie

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 3.0
Student posiada umiejętności w stopniu podstawowym aby poprawnie dobrać
metodę badań i kwalifikowania technologii spawania metali, personelu
spawalniczego

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 3.0
Student posiada umiejętności w stopniu podstawowym w zakresie systemów
zapewnienia jakości w spawalnictwie

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 Cel 1 W1 P1 N1 N2 F1 P1

EK2 Cel 1 W1 P1 N1 N2 F1 P1

EK3 Cel 1 W1 P1 N1 N2 F1 P1

EK4 Cel 1 W1 P1 N1 N2 F1 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Andrzej Klimpel — Kontrola i zapewnienie jakości w spawalnictwie, Gliwice, 1998, WPŚ

[2 ] Jan Pilarczyk — Poradnik inżyniera. Spawalnictwo. Tom 1, Warszawa, 2003, WNT

[3 ] Jan Pilarczyk — Poradnik inżyniera. Spawalnictwo. Tom 2, Warszawa, 2005, WNT

[4 ] Kazimierz Ferenc — Technika spawalnicza w praktyceTytuł, Warszawa, 2007, Verlag Dashofer
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12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Sławomir Parzych (kontakt: slawomir.parzych@pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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