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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Automatyzacja i mechanizacja w przemysle

NAZWA PRZEDMIOTU

Automation and mechanization in the industry
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WIMIF IM oIN D1 20/21
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- SEMINARIUM PROJEKT
WE
6 9 0 0 0 0 9

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie si¢ z systemami automatyzacji i mechanizacji w spawalnictwie. Ich ekonomiczne uzasadnienia,
ograniczenia oraz analiza kosztow spawania.

Kod archiwizacji:



P
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH

KOMPETENCJI

1 Bez wymagan wstepnych

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student posiada wiedze z zastosowania odpowiedniej metody spajania oraz urzadzenia spawalniczego

do automatyzacji i mechanizacji w spawalnictwie

EK2 Wiedza Student posiada wiedze nt. projektowania stanowisk zrobotyzowanych

EK3 Umiejetnosci Student posiada umiejetnos$¢ aby zaprojektowaé prosty proces technologiczny oraz oszacowaé

jego efekty ekonomiczne

EK4 Umiejetnosci Student posiada umiejetnosci aby wykonaé przeglad wymagan i przeglad techniczny przed

rozpoczeciem danego procesu technologicznego

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

Zmechanizowane i zrobotyzowane procesy spawalnicze. Przeglad mechanizacji

spawania w celu zwiekszenia wydajnosci. Robotyka, mechanizacja i automatyzacja:

roznice, wady 1 zalety aplikacje. Robotyka (programowanie online

i offline). Fabryka wirtualna (symulacja fabryczna). Rodzaje czujnikow,
wykrywania tuku, system wizyjny. Zastosowania aplikacyjne: spawanie z waska
szczeling (SAW, MIG / MAG, TIG), spawanie orbitalne (MIG / MAG,

TIG), produkcja addytywna (druk 3D). Rodzaje robotow w zaleznosci od
zastosowan. Zdrowie i bezpieczenstwo. Zagadnienia ekonomiki w spawalnictwie.
Analiza kosztéw spawania: koszty pracy, materialow spawalniczych, koszty
sprzetu, zwrot z inwestycji, wspélczynnik operacji proceséw spawalniczych,
obliczanie kosztow spawania, zastosowanie oprogramowania, programow
obliczeniowych. Oprzyrzadowanie spawalnicze w zaktadach przemystowych. Uktad
linii produkeyjnej, przyrzady, uchwyty i pozycjonery (rodzaje, zastosowania,
zalety, specjalne $rodki ostroznosci), manipulatory, sprzet pomocniczy (do
montazu, ruchu, urzadzen wspomagajacych gaz, przeptywomierzy,itp), sprzet do
podgrzewania i innych zabiegéw cieplnych.

PROJEKT

Lp

TEMATYKA ZAJEC
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

P1

Programowanie robotéw online i offline Opracowanie przegladu wymagan

i przegladu technicznego Analiza kosztow spawania Opracowanie przyktadowe;j
linii produkcyjnej Dobo6r odpowiedniego oprzyrzadowania spawalnizcego Dobor
odpowiednich manipulatorow Obliczanie czasu i wspolczynnikéw wydajnosci
procesu spawania
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7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady

N2 Prezentacje multimedialne
N3 Dyskusja

N4 Konsultacje

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

SREDNIA LICZBA GODZIN
FORMA AKTYWNOSCI NA ZREALIZOWANIE
AKTYWNOSCI

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikajace z planu studiow 18
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 5

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajgce z naktadu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 5
Opracowanie wynikow 5
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 5

SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z
CALEGO NAKLADU PRACY STUDENTA

43

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Projekt

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 70% obecno$é¢ na zajeciach

KRYTERIA OCENY
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EFEKT KSZTALCENIA 1

Student posiada wiedze w stopniu podstawowym z zastosowania odpowiedniej
NA OCENE 3.0 metody spajania oraz urzadzenia spawalniczego do automatyzacji i mechanizacji
w spawalnictwie

EFEKT KSZTALCENIA 2

Student posiada wiedze w stopniu podstawowym nt. projektowania celi

NA OCENE 3.0 S
spawalniczej.
EFEKT KSZTALCENIA 3
Student posiada umiejetnosci w stopniu podstawowym aby moc zaprojektowaé
NA OCENE 3.0 . Jn .
prosty proces technologiczny oraz oszacowaé jego efekty ekonomiczne
EFEKT KSZTALCENIA 4
Student posiada umiejetno$ci w stopniu podstawowym aby wykonaé przeglad
NA OCENE 3.0 wymagan i przeglad techniczny przed rozpoczeciem danego procesu

technologicznego

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT bo SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 Cel 1 W1 N1 N2 N3 N4 F1 P1
EK2 Cel 1 W1 N1 N2 N3 N4 F1 P1
EK3 Cel 1 W1 N1 N2 N3 N4 F1 P1
EK4 Cel 1 W1 N1 N2 N3 N4 F1P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Jan Pilarczyk — Poradnik inzyniera. Spawalnictwo Tom 1, Warszawa, 2003, WNT
[2 | Jan Pilarczyk — Poradnik inZyniera. Spawalnictwo Tom 2, Warszawa, 2005, WNT

[3 | Instytut Spawalnictwa — Normatywy spawania metodg MAG stali niskoweglowych i niskostopowych, Gliwice,
2006,
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr hab. inz. prof. PK. Janusz Mikuta (kontakt: jamikula@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot)

(dziekan)
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