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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu ST-2_12za - SPC w inżynierii jakości

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Kod przedmiotu WITCh TCH oIIS C6 13/14

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 1.00

Semestry 2

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykłady Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

2 0 0 15 0 0 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie ze statystyką w wydaniu bardzo praktycznym.

Cel 2 Praktyczne zastosowanie metod statystycznych w sferze przedprodukcyjnej, produkcyjnej i poprodukcyjnej
w celu uzyskania, utrzymywania i doskonalenia jakości wyrobów.

Kod archiwizacji: 7CA6FEF3
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Brak

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Podstawowa wiedza niezbędna do statystycznego sterowania procesami produkcyjnymi.

EK2 Wiedza Znajomość SPC i systemów zarządzania jakością opartych na normach ISO 9001.

EK3 Wiedza Znajomość elementów rachunku prawdopodobieństwa i statystyki matematycznej wykorzystywa-
nych w SPC.

EK4 Umiejętności Wykorzystanie kart kontrolnych, analizy zdolności procesu produkcyjnego, MSA, narzędzi
i technik wspomagających SPC.

6 Treści programowe

Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L1
Dane i ich prezentacja. Rodzaje danych. Prezentowanie danych. Podstawowe
pojęcia rachunku prawdopodobieństwa i statystyki matematycznej. 2

L2 Rozkłady zmiennych. Badanie normalnośći rozkładu. 1

L3 Statystyczne sterowanie procesami. Zmienność procesu. 2

L4 Karta kontrolna. Podział kart kontrolnych. Prowadzenie kart kontrolnych. 2

L5 Analiza kart kontrolnych. Analiza stabilnośći i zmienności procesu produkcyjnego. 3

L6 Analiza stabilności i zmienności systemów pomiarowych. 2

L7 Metodyka Sześć Sigma 1

L8 Narzędzia i techniki wspomagające SPC 2

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Ćwiczenia laboratoryjne

N2 Dyskusja

N3 Prezentacje multimedialne

N4 Wykłady

Strona 2/5



Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kościuszki

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 0

Konsultacje przedmiotowe 2

Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 5

Opracowanie wyników 3

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 5

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 15

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 1.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Ćwiczenie praktyczne

F2 Odpowiedź ustna

Ocena podsumowująca

P1 Średnia ważona ocen formujących

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 Brak

Na ocenę 3.0 Jakość.

Na ocenę 3.5 Proces w inżynierii jakości.

Na ocenę 4.0 Elementy inżynierii jakości.

Na ocenę 4.5 Metody wspomagania zarządzania w ramach inżynierii jakości.

Na ocenę 5.0 SPC w inżynierii jakości.
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Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 Brak

Na ocenę 3.0 Inżynieria jakości.

Na ocenę 3.5 Zarządzanie jakością.

Na ocenę 4.0 Planowanie jakości. Sterowanie jakością.

Na ocenę 4.5 Zapewnienie jakości. Doskonalenie jakości.

Na ocenę 5.0 Statystyczne sterowanie procesami.

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 Brak

Na ocenę 3.0 Znajomość definicji podstawowych pojęć rachunku prawdopodobieństwa.

Na ocenę 3.5
Znajomość definicji podstawowych pojęć rachunku prawdopodobieństwa
i statystyki matematycznej.

Na ocenę 4.0 Statystyka opisowa.

Na ocenę 4.5 Rozkłady zmiennych losowych.

Na ocenę 5.0 Testowanie normalności rozkładu zmiennej losowej.

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 Brak

Na ocenę 3.0 Karty kontrolne.

Na ocenę 3.5 Analiza zdolności procesu produkcyjnego.

Na ocenę 4.0 MSA

Na ocenę 4.5 Znajomość narzędzi i technik wspomagających SPC.

Na ocenę 5.0
Samodzielne wykonanie zadania praktycznego potwierdzającego nabyte
umieętności.

10 Macierz realizacji przedmiotu
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Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 K_W06, K_U10 Cel 1 L1 L2 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

EK2 K_W06, K_U10 Cel 1 L3 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

EK3 K_W06, K_U10 Cel 1 L1 L2 L3 L4 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

EK4 K_W06, K_U10 Cel 2 L4 L5 L6 L7 L8 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Sałaciński T. — SPC statystyczne sterowanie procesami produkcji, Warszawa, 2009, Oficyna Wydawnicza PW

[2 ] Greber T. — Statystyczne sterowanie procesami - doskonalenie jakości z pakietem Statistica, Kraków, 2000,
StatSoft

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr hab. inż. prof. PK Marcin Banach (kontakt: marcin.banach@pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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