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1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie

NAZWA PRZEDMIOTU

Programing of numerical control machine tools
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM MIBM oIN C36 13/14
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 6

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 9 0 9 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z budowa oraz eksploatacja obrabiarek sterowanych numerycznie.

Cel 2 Zdobycie umiejetnosci podstaw programowania obrabiarek (recznego, warsztatowego oraz wspomaganego
komputerem).

Kod archiwizacji: ET6CF7D2
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Zaliczone przedmioty: Technologie wytwarzania i przetwarzania materiatéw inz. II.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Zna podstawowe pojecia zwigzane z budowsg i programowaniem obrabiarek CNC.

EK2 Umiejetnosci Potrafi obstugiwa¢ wybrany system CAM w zakresie importu geometrii z systeméw CAD,
tworzenia cech obrébkowych, generowania toré6w ruchu narzedzi oraz programéw sterujacych.

EK3 Umiejetnosci Potrafi obstugiwaé¢ panel sterowniczy wybranej obrabiarki CNC.

EK4 Umiejetnosci Potrafi programowaé proste przedmioty na tokarkach i frezarkach NC.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
w1 Podstawowe pojecia. Budowa obrabiarek CNC. Rodzaje uktadéw sterowania. 1
W2 Podstawowe zasady i sposoby programowania. 2

Toczenie. Uklady odniesienia (absolutny, przyrostowy, biegunowy). Punkt zerowy.
W3 Przemieszczenia liniowe. Interpolacja kotowa. Kompensacja promienia narzedzia 3
i zuzycia ostrza. Toczenie gwintu. Podprogramy, cykle, powtorzenia.

Frezowanie. Uktady odniesienia (absolutny, przyrostowy, biegunowy). Punkt
zerowy. Przemieszczenia liniowe. Interpolacja kotowa. Kompensacja promienia

W4 narzedzia i zuzycia ostrza. Frezowanie kieszeni i profilowe. Podprogramy, cykle, 3

powtorzenia. Dobor narzedzi, parametrow skrawania, kinematyka pracy narzedzi.
LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

L1 Wprowadzenie do programowania obrabiarek sterowanych numerycznie . 1
Pomiar narzedzi oraz baz przedmiotowych na obrabiarkach CNC. Budowa

L2 poszczegdlnych zespoloéw centrum obrobezego (frezarskiego 5
i tokarskiego). Przemieszczenia w dwoch osiach (tokarka) i trzech osiach
(frezarka). Wlaczenie i wylaczenie obrabiarki.
Wykorzystanie programoéw CAD/CAM w procesach obrébkowych - tworzenie

L3 geometrii i konfiguracja bazy narzedzi, tworzenie planu operacji i generowanie 2
kodu NC.
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Funkcje panelu sterowniczego obrabiarki CNC. Wyboér programu. Symulacja
L4 . . ) . . 2
programu. Wpisywanie punktéw zerowych. Zmiana narzedzia poprzez MDI.
L5 Uruchomienie programu na obrabiarce CNC- obrébka konturu i zaglebienie kotowe. 2

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyklady
N2 Prezentacje multimedialne

N3 Cwiczenia laboratoryjne

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 0
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 10
Opracowanie wynikow 12
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 0

przygotowanie sprawozdania 15
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 42
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego

F2 Test
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OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Konieczno$é uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W2 Ocena koricowa ustalana jest na podstawie $redniej arytmetycznej ocen (punktéw) ze wszystkich przeprowa-
dzonych testow.

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Inne

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Zmna podstawowe pojecia zwiazane z programowanie obrabiarek CNC.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 -

NaA OCENE 3.0 Zna podstawowa obstuge wybranego systemu CAM.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0 Zna podstawowsg obstuge panelu sterowniczego wybranej obrabiarki CNC.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -
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NA OCENE 5.0 -

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0 -

NA OCENE 3.0

Potrafi zaprogramowaé proste przedmioty na frezarce CNC.

NA OCENE 3.5 -

NA OCENE 4.0 -

NA OCENE 4.5 -

NA OCENE 5.0 -

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT bo SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA -
NYCH DLA
PROGRAMU
EK1 K1 W13 Cel 1 L1L2L3 L4 N1 N2 P1
EK2 K1 UBO03 Cel 1 N2 N3 F1 F2
EK3 K1 UBI12 Cel 1 N3 F1 F2
EK4 K1 UBI12 Cel 2 N2 N3 F1 F2

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 | Grzesik W, Nieslony P., Bartoszuk M. — Programowanie obrabiarek NC/CNC., Warszawa, 2006, WNT

|2 | Honczarenko J. — Obrabiarki sterowane numerycznie, Warszawa, 2008, WNT

[3 | Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

LITERATURA UZUPELENIAJACA

[1 | Grzesik W. — Podstawy skrawania materiatéw metalowych, Warszawa, 2010, WNT

[2 | Jemielniak K. — Obrébka skrawaniem, Warszawa, 1998, Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej
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[3 | Habrat W. — Obstuga i programowanie obrabiarek i robotéw, Krosno, 2007, KaBe

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

prof. dr hab. inz. Wojciech, Bogustaw Zebala (kontakt: wojciech.zebala@pk.edu.pl)

OSOBY PROWADZACE PRZEDMIOT

p—

dr hab. inz. Prof. PK Wojciech Zebala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)
dr inz. Bogdan Stodki (kontakt: slodki@m6.mech.pk.edu.pl)
dr inz. Grzegorz Struzikiewicz (kontakt: struzikiewicz@m6.mech.pk.edu.pl)

dr inz. Lukasz Slusarczyk (kontakt: slusarczyk@mé.mech.pk.edu.pl)

2
3
4
5 dr inz. Malgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@m6.mech.pk.edu.pl)
6 dr inz. Tadeusz Otko (kontakt: otko@m6.mech.pk.edu.pl)

7

dr inz. Andrzej Matras (kontakt: matras@m6.mech.pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

PRZYIJMUJE DO REALIZACJI (data i podpisy osob prowadzacych przedmiot)
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