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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Production engineering

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Kod przedmiotu WM MIBM oIS C6 14/15

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 3.00

Semestry 4

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

4 30 0 15 0 0 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie z różnymi metodami obróbki materiałów konstrukcyjnych

Cel 2 Poznanie budowy, działania oraz eksploatacji obrabiarek CNC

Cel 3 Nabycie umiejetności projektowania procesów technologicznych

Kod archiwizacji: 2E4D2BBD
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu rysunku technicznego i metrologii

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Zna podstawowe procesy przetwarzania materiałów inzynierskich

EK2 Umiejętności Potrafi zaprojektować prosty proces technologiczny, dobrać narzędzia, oprzyrządowanie i pa-
rametry obróbki

EK3 Umiejętności Potrafi skontrolować dokładność geometryczną, ocenić koszty wykonania przedmiotu

EK4 Umiejętności Potrafi scharakteryzować nowoczesne materiały konstrukcyjne oraz narzędziowe

6 Treści programowe

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1 Methods of manufacturing. Means of production. Basic nomenclature 4

W2
Review of raw material classification. Classical tool materials, sintered carbides,
ceramics, cubic boron nitride, diamond, abrasives and bonds. 4

W3
Geometry and nomenclature of tools. Kinematics of machining. Forces and
temperatures in machining. 4

W4
Selected conventional and non-conventional machining processes: turning, milling,
drilling, broaching, planning, shaping and slotting, abrasive machining, EDM
electrical discharge machining, wire EDM, gear cutting, thread cutting.

4

W5
Selection of tools and cutting data. Catalogue cutting data recommendation and
their adjustment in real machining environment. Optimization of cutting data. 4

W6
Review of chip formation phenomena and chip forms in various machining
operations. Principles of high speed machining in turning and milling operations. 4

W7
Tool life and tool wear. Protective coatings on tools, their tasks and creation,
CVD and PVD processes. Tool regeneration, sharpening of tools. High speed
phenomena recordings in machining processes.

4

W8
Metal-cutting machines: definitions, types, lay-out. New trends in tool materials
and machining technology. 2

Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin
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Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L1 Research concerning turning, milling, drilling and gear machining. 4

L2 Research of abrasive machining. 2

L3 Research of electro discharge machining. 2

L4 Surface layer forming, surface texture and manufactured component shape
measurements. 4

L5 Workshop CNC programming - milling process. 3

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykłady

N2 Prezentacje multimedialne

N3 Ćwiczenia laboratoryjne

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 0

Konsultacje przedmiotowe 0

Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 20

Opracowanie wyników 10

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 15

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 45

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 3.00
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9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Sprawozdanie z ćwiczenia laboratoryjnego

F2 Test

Ocena podsumowująca

P1 Średnia ważona ocen formujących

Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 Konieczność uzyskania oceny pozytywnej z każdego efektu kształcenia.

W2 Ocena końcowa ustalana jest na podstawie średniej arytmetycznej ocen (punktów) ze wszystkich przeprowa-
dzonych testów.

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0 Zna podstawowe metody kształtowania ubytkowego materiałów inżynierskich

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0 Potrafi dorać narzędzia i oprzyrządowanie do zadanego procesu technologicznego

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0 Potrafi ocenić koszty wykonania prostego przedmiotu

Na ocenę 3.5 -
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Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0 Potrafi scharakteryzować najważniesze nowoczesne materiały konstrukcyjne

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 K1_W16 Cel 1 Cel 2 W1 W2 W3 W4
W5 L1 L2 L3 N1 N2 N3 F1 F2 P1

EK2 K1_W16 Cel 3 W5 W6 L4 L5 N1 N2 N3 F1 F2 P1

EK3 K1_UB11 Cel 3 W6 W7 W8 L4
L5 N1 N2 F1 F2 P1

EK4 K1_UB03 Cel 3 W2 W8 L4 N1 N2 F1 F2 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Boothroyd G. — Fundamentals of Metal Machining., Londyn, 1965, Edward Arnold Ltd.

[2 ] Jabłoński W., Słodki B. — Machining reference notes for foreign students., Kraków, 2006, AGH
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Literatura uzupełniająca

[1 ] Shaw M.C. — Metal cutting principles., Oxford, 1989, Clarendon Press

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

prof. dr hab. inż. Wojciech, Bogusław Zębala (kontakt: wojciech.zebala@pk.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

1 dr hab. inż.,prof. PK Wojciech Zębala (kontakt: zebala@mech.pk.edu.pl)

2 dr inż. Bogdan Słodki (kontakt: slodki@mech.pk.edu.pl)

3 dr inż. Małgorzata Kowalczyk (kontakt: kowalczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

4 dr inż. Łukasz Ślusarczyk (kontakt: slusarczyk@m6.mech.pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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