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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Technologie odlewania, spajania, spiekania i obróbki plastycznej

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Casting, welding, forming and sintering technologies

Kod przedmiotu W210

Kategoria przedmiotu Przedmioty kierunkowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 5

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

5 15 0 15 0 0 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie z technologiami odlewania, spiekania, obróbki plastycznej i spajania.

Kod archiwizacji: B659C88B
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Podstawowa wiedza z zakresu nauki o materiałach.

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Student, który zaliczył przedmiot jest w stanie scharakteryzować procesy technologiczne odlewania,
spajania, spiekania i obróbki plastycznej.

EK2 Wiedza Student, który zaliczył przedmiot jest w stanie wymienić podstawowe warunki termodynamiczne
realizacji procesów technologicznych: odlewania, spajania, spiekania i obróbki plastycznej oraz opisać ich
wpływ na przebieg ww. procesów.

EK3 Umiejętności Student, który zaliczył przedmiot potrafi dobrać rodzaj procesu technologicznego odlewania,
spajania, spiekania i obróbki plastycznej do wytwarzania danego wyrobu.

EK4 Umiejętności Student, który zaliczył przedmiot potrafi dobrać rodzaje (gatunki) materiałów przetwarza-
nych w technologiach odlewania, spajania, spiekania i obróbki plastycznej.

6 Treści programowe

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1
Miejsce i rola odlewania, spajania, spiekania i obróbki plastycznej w technologii
maszyn. 2

W2 Stopy odlewnicze. Metody i technologia odlewania. 3

W3 Podstawy procesów spajania. Metody spajania i ich wybór. 3

W4
Metody wytwarzania i własności proszków metali. Metody formowania kształtek.
Technologie spiekania w fazie stałej, z udziałem fazy ciekłej i spiekania
aktywowanego.

3

W5
Podstawy fizyczne i warunki termodynamiczne procesów obróbki plastycznej.
Technologie walcowania, ciągnienia, wyciskania, kucia i tłoczenia. 4

Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L1 Zaprojektowanie i wykonanie formy odlewniczej. 4

L2 Badania procesów spajania. Dobór i sterowanie parametrami spajania. 4

L3 Badania własności fizycznych i technologicznych proszków. Formowanie kształtek. 3
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Laboratorium

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

L4
Badania procesów tłoczenia blach. Badania procesów wyciskania i kucia
matrycowego. 4

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykłady

N2 Ćwiczenia laboratoryjne

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 0

Konsultacje przedmiotowe 2

Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 12

Opracowanie wyników 8

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 6

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 30

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Test

Ocena podsumowująca

P1 Średnia ważona ocen formujących
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Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 Wykonanie sprawozdań z ćwiczeń laboratoryjnych

W2 Konieczność uzyskania oceny pozytywnej z każdego efektu kształcenia

W3 Ocena końcowa ustalana jest na podstawie średniej arytmetycznej ocen (punktów) ze wszystkich przeprowa-
dzonych testów

Ocena aktywności bez udziału nauczyciela

B1 Test

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Student potrafi podać krótką charakterystykę procesów odlewania, spajania,
spiekania i obróbki plastycznej.

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Student potrafi wymienić główne warunki termodynamiczne procesów
technologicznych: odlewania, spajania, spiekania i obróbki plastycznej.

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Student potrafi określić rodzaj procesu (w zakresie technologii; odlewania,
spajania, spiekania i obróbki plastycznej), który nadaje się do wytworzenia
danego wyrobu.

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -
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Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 -

Na ocenę 3.0
Student potrafi wskazać rodzaje lub gatunki materiałów, które nadają się do
przetwarzania w procesach technologicznych: odlewania, spajania, spiekania
i obróbki plastycznej.

Na ocenę 3.5 -

Na ocenę 4.0 -

Na ocenę 4.5 -

Na ocenę 5.0 -

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 K1_W10 Cel 1 W1 W2 W3 W4
W5 L1 L2 L3 L4 N1 N2 F1 P1

EK2 K1_W10 Cel 1 W2 W3 W4 W5
L2 L3 L4 N1 N2 F1 P1

EK3 K1_UB01 Cel 1 W1 W2 W3 W4
W5 L1 L2 L3 L4 N1 N2 F1 P1

EK4 K1_UB01 Cel 1 W2 W3 W4 W5
L1 L3 N1 N2 F1 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Tabor A. — Odlewnictwo, Kraków, 2007, Politechnika Krakowska

[2 ] Praca zbiorowa — Poradnik inzyniera. Spawalnictwo, Warszawa, 2005, WNT
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[3 ] Ciaś A., Frydrych H., Pieczonka T. — Zarys metalurgii proszków, Warszawa, 1992, Wydawnictwo Szkolne
i Pedagogiczne

[4 ] Sińczak J. (red.) — Procesy przeróbki plastycznej, Kraków, 2003, AKAPIT

Literatura uzupełniająca

[1 ] Tabor A., Rączka J. — Projektowanie odlewów i technologii form, Kraków, 1998, FOTOBIT

[2 ] Gourd L. M. — Podstawy technologii spawalniczych, Warszawa, 1997, WNT

[3 ] Klimpel A. — Technologie napawania i natryskiwania cieplnego, Warszawa, 2000, WNT

[4 ] Nowacki J., Chudziński M. — Lutowanie w budowie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

[5 ] Rutkowski W. — Projektowanie własciwosci wyrobów spiekanych z proszków i włókien, Warszawa, 1997,
WNT

[6 ] Missol W. — Spiekane części maszyn, Katowice, 1978, Śląsk

Literatura dodatkowa

[1 ] Okoński S.: Obróbka plastyczna. Ćwiczenia laboratoryjne (wersja elektroniczna: http://iim.mech.pk.edu.pl)

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr hab. inż., prof. PK Stanisław Okoński (kontakt: okonski@mech.pk.edu.pl)

Osoby prowadzące przedmiot

1 dr hab. inż., prof. PK Stanisław Okoński (kontakt: okonski@mech.pk.edu.pl)

2 dr inż. Ryszard Moszumański (kontakt: rysmos@mech.pk.edu.pl)

3 dr inż. Krzysztof Zarębski (kontakt: kazar@mech.pk.edu.pl)

4 dr hab. inż., prof. PK Janusz Mikuła (kontakt: janusz.mikula@tlen.pl)

5 dr hab. inż., prof. PK Wojciech Wojciechowski (kontakt: wwojcie@mech.pk.edu.pl)

6 dr inż. Andrzej Sułkowski (kontakt: asul@mech.pk.edu.pl)

7 dr inż. Janusz Walter (kontakt: jwalter@mech.pk.edu.pl)

8 dr inż. Dariusz Mierzwiński (kontakt: daro@mech.pk.edu.pl)

9 dr inż. Wacław Ptak (kontakt: ptak@mech.pk.edu.pl)

10 dr inż. Jerzy Stanisław Kowalski (kontakt: jskowal@mech.pk.edu.pl)

11 dr inż. Marek Nykiel (kontakt: mnykiel@mech.pk.edu.pl)

12 prof. dr hab. inz. Jan Kazior (kontakt: kazior@mech.pk.edu.pl)

13 dr inż. Marek Hebda (kontakt: mhebda@pk.edu.pl)

14 mgr inż. Mateusz Skałoń (kontakt: mateusz.skalon@mech.pk.edu.pl)
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13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Przyjmuję do realizacji (data i podpisy osób prowadzących przedmiot)
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